
清华大学南区热源分配站软化水箱更新采购比选文件
[bookmark: _GoBack]本部分为采购文件核心内容，供应商所提供产品的数量、规格、材料及服务等均须严格符合本部分要求，若存在不符情况，将视为无效响应。
请供应商务必仔细研读本采购文件全部条文。若对采购文件存在含糊、遗漏、矛盾之处，或对技术规格及其他条件存在理解不清、认为存在歧义或限制的情况，供应商应在比选截止时间前，以书面形式向采购人提出澄清申请，逾期提出的，采购人有权不予受理。本文件技术问题由采购人负责解释。
★号条款为强制性条款，不满足将作废标处理。
1. 技术规范
1.1. 本技术规范适用于清华大学南区热源分配站不锈钢水箱及其附属控制系统的设计、制造、安装、调试、验收及运行维护等全生命周期的技术要求。
1.2. 招标方在本招标文件规范书中提出了最低限度的技术要求，并未对全部技术细节做出详细规定，也未充分引用有关标准和规范的条文。投标方应提供符合本规范书和相应工业规范标准的优质产品，产品必须满足国家有关安全、环保等强制性标准，且需提供相关证明文件。
1.3. 如果可应用的规范和标准与本招标文件有矛盾时，投标方应在投标截止时间前将有矛盾的部分以书面形式提交招标方，由招标方进行答复解决，供招标方审阅和咨询。如果投标方没有以书面形式对本规范书的条文提出异议，则意味着投标方提供的产品完全符合本规范书的要求。
1.4. 投标方在执行本规范书所列规范标准与其他标准或规范有矛盾时，应严格按照较高标准执行，并在投标文件中予以说明。
1.5. 投标方提供的主设备、附件、备品备件、外部油漆等材质必须满足本工程所处地理位置、环境条件的要求，且需提供材质证明文件。
1.6. 供货范围包括所有设备、技术资料、专用工具、备品备件、人员培训及技术协调、技术服务及技术指导，但在合同执行过程中，如发现有任何漏项和短缺，在发货清单中并未列入，而且确实是供货范围中应该有的，并且是满足本招标文件对合同设备的性能保证值要求所必须的，均应由投标方负责将所缺的所有设备、技术资料、专用工具、备品备件、人员培训及技术协调、技术服务及技术指导等补上，所发生费用由投标方负担。投标方需在投标文件中明确承诺此条款。
2. 规定和标准
2.1. 进口设备的制造工艺和材料应符合产地的工业法规中涉及的标准或相当标准。
2.2.  国产设备的制造工艺和材料应符合下列标准和规程的最新版本的要求。
《开式水箱》（03R401 - 2）
《工业锅炉水质》（GB/T 1576 - 2018）
《工业用水软化除盐设计规范》（GB/T 50109 - 2014）
《建筑节能工程施工质量验收标准》（GB 50411 - 2019）
《电气装置安装工程 电气设备交接试验标准》（GB 50150 - 2016）
《工业金属管道工程施工规范》（GB 50235 - 2010）
《压力容器 [合订本]》（GB/T 150 - 2024）
《现场设备、工业管道焊接工程施工规范》（GB 50236 - 2011）
《给水涂塑复合钢管》（CJ/T 120 - 2016）
《衬塑钢管和管件选用系列》（HG/T 20538 - 2016）
《化学工业给水排水管道设计规范》（GB 50873 - 2013）
《水处理设备 技术条件》（NB/T 10790 - 2021）
《国家建筑标准设计图集 - 矩形给水箱》（12S101）
《建筑给水排水设计标准》（GB 50015 - 2019）
《二次供水工程技术规程》（CJJ 140 - 2010）
《碳素结构钢》（GB/T 700 - 2006）
《非合金钢及细晶粒钢焊条》（GB/T 5117 - 2012）
《焊缝符号表示法》（GB/T 324 - 2008）
《涂覆涂料前钢材表面处理 表面清洁度的目视评定 第1部分：未涂覆过的钢材表面和全面清除原有涂层后的钢材表面的锈蚀等级和处理等级》（GB/T 8923.1 - 2011）
《气焊、焊条电弧焊、气体保护焊和高能束焊的推荐坡口》（GB/T 985.1 - 2008）
《钢制焊接常压容器》（JB/T 4735.1 - 2009）
《火电厂水处理设备验收导则》（DL/T 543 - 2023）
《钢制阀门一般要求》（GB/T 12224 - 2015）
《管道元件　公称尺寸的定义和选用》（GB/T 1047 - 2019）
《纤维增强塑料化工设备技术规范》（HG/T 20696 - 2018）
《城镇供热管网设计标准》（CJJ/T 34 - 2022）
2.3. 当上述规范或标准对某些专用材料不适用时，也可经招标方认可，采用材料生产厂的标准。
3. 主要技术要求
3.1. 项目概况
本次招标范围涉及南区热源分配站更换不锈钢水箱及其附属控制系统1套，包括原有旧水箱及其附属系统的拆除，新水箱及其附属系统的就位、安装及调试等，投标方要保证整体设计符合系统的要求。
★水箱品牌：江通字牌 SUS-304-31.5，控制柜品牌：知辉ZH-V-220-P-02。
3.2. 不锈钢水箱及其附属控制系统的要求
水箱尺寸：4500*3500*2000(H），外形尺寸偏差≤±5mm，对角线偏差≤8mm。
不锈钢水箱主要包括本体、液位阀安装、水箱进出口连接管道、阀门安装及液位控制系统的安装调试等。
3.2.1. 板材材质：食品级 SUS304 不锈钢板材，冲压成型。
3.2.2. 底板厚度：3.0mm，侧板1段厚度：2.5mm，侧板2段厚度：2.5mm，顶板厚度：2.0mm，以上厚度为最低厚度要求，水箱的构造要求加厚的必须加厚，以达到安全要求。
3.2.3. 制造应符合相关国家标准，附件管径、连接方式应按国家标准执行。
不锈钢板经专用模具冲压成标准板块，经氩弧焊接成型。水箱内设置不锈钢拉筋，拉筋数量由厂家校核，拉筋采用氩弧焊焊接，其搭接长度不小于100mm，焊缝采用通焊。水箱底板、侧板采用双面焊，顶板可采用单面外焊，所有焊接部位采用氩弧焊，焊缝平整、连续，无夹渣、气孔、裂纹等缺陷，焊接强度不低于母材强度；焊缝进行钝化处理，表面光滑，耐腐蚀性能符合相关标准；水箱应做24小时满水试验，水箱防腐均按照图集进行。各辅材均为不锈钢材质（法兰、短管、加强筋、扶梯等）。投标方应按国家要求提供设备所需的备品备件和专用工具，并确保有足够备品备件和易损件满足设备正常运行需要。
3.2.4. 软化水箱附件要求
(1) 出水口口径（数量、位置、口径根据现场确定位置），出水口口径DN80（4个)。进水口1（DN100，软化水接口，磁翻板液位计联锁电磁阀开闭），进水口2（DN80，自来水接口，液位阀控制液位），进水口3（DN80，预留口）。溢流口DN80（1个)，排污口DN80（1个），方形人孔500x500（2个），通气管DN80（1个)，内外爬梯各2架。水箱附件要求未注明处，需满足《矩形给水箱》12S101图集要求。
(2) 水箱采用磁翻板液位计，需实现高低液位报警，根据液位高度（控制箱可调）联锁软化水进水口电磁阀（AC220V）启闭，输出4～20mA的信号，实现远程传输（控制）。投标方提供的水箱需自带控制箱实现上述功能并负责控制箱与电磁阀、磁翻板液位计的接线及调试工作。磁翻板液位计需满足《矩形给水箱》12S101、《开式水箱》03R401-2要求。
(3) 水箱液位控制阀详见国标01SS105《常见小型仪表及特种阀门选用安装》。
(4) 水箱基础为现状基础，投标方提供的水箱需根据现场条件，自带型钢基础（调整水箱高度用）和型钢底座，安装高度需满足水箱底部排污口的高度要求。
4. 设计与供货界限及接口规则
投标方负责水箱与其他设备的所有接口的配合、连接。
4.1. 投标方的工作范围和责任
4.1.1. 投标方对水箱的技术、性能、设计、安全、可靠性及加工制造的部件质量全面负责。
4.1.2. 投标方的工作范围包括旧设备的拆除，新设备的设计、制造、试验、包装和运输（包含二次搬运、就位，需搬运至南区热源分配站B3，-16.5m处，现场无电梯、吊装孔，需人工搬运），且包括对设备及其附属管网、控制系统的安装、调试及运行所需的技术服务。投标方派出技术好、水平高、工作认真负责的技术人员和检查人员，在设备安装、启动调试及投运期间进行现场技术指导和质量监督。
4.1.3. 投标方提供设计、制造、安装、运行、使用和维修的技术文件和图纸（进口设备应提供完整的中文说明书)。
4.1.4. 投标方提供备品备件及专用工具，并保证在设备寿命期内提供备品备件。
4.2. 投标方供货主要分为以下几个部分：
  不锈钢水箱（含水箱附属控制系统）供货范围包含水箱本体、远传磁翻板液位计、电磁阀、型钢基础及型钢底座等全部必需附件以及水箱附属管网系统；水箱液位控制系统，控制箱需集成液位显示、高低液位报警、自动补水控制等功能，采用 PLC或PID控制，防护等级不低于IP54。
4.3. 本项目所有设备及配套附属材料供货前，均须报送招标方审核确认，经招
标方书面同意后方可进场供货。本项目设备品牌需按照招标方要求采购，投标人须严格遵照招标方确认的品牌及技术标准供货。招标方有权对供货品牌、技术参数、产品资质及质量标准进行全过程核查，若供货产品品牌、规格或质量不符合招标方要求及招标文件规定，招标方有权不予验收、拒收货物，并由投标人承担由此产生的一切损失及相关责任。
4.4. 接口
水箱进出水管路以进水连接自来水补水管、软化水补水管，出水管接至补水泵为界。根据招标方要求，不锈钢水箱出口与补水泵进口连接，自来水补水管、软化水补水管与水箱进水口连接。管道及阀门等附件属于投标方的供货安装范围。
电源以装置配电箱进口端子为界，控制需由装置控制箱出口端子接至电磁阀、磁翻板液位计。
溢出管、排污管接至站内排水沟槽内。
液位计安装在易于观察处。
4.5. 其他
4.5.1. 主材、辅材有质量证明文件；
4.5.2. 进场安装前，主材、辅材、配件接受招标方技术人员检验；
4.5.3. 安装过程服从招标方管理安排。
4.5.4. 安装结束后，箱体由投标方进行清洗。
5. 清洁、食品包装与装卸运输
5.1. 清洁
5.1.1. 设备出厂前，投标方将对设备进行清理。
5.1.2. 所有杂物，如金属碎片、铁屑、焊渣、碎布和一切其他异物都将从各部件内清除。
5.2. 标志
5.2.1. 在系统设备的明显部位，将装设用耐腐蚀材料制作的金属铭牌，金属铭牌至少将包括下列内容：设备名称、设备制造厂名称、制造年月、制造厂产品编号、制造许可证编号、设备型号、设备净重。
5.2.2. 设备的金属铭牌型式、尺寸、技术条件和检验规则，将符合GB/T 13306 - 2011《标牌》的规定。
5.2.3. 包装标志
(1) 投标方所供设备部件，均将遵照国家标准和有关技术条件进行包装。
(2)  对装箱供给的设备，将在箱子的两面注明如下内容：装运标志、箱号、毛/净重、外形尺寸（长x宽x高等）。
5.3. 装卸、运输与储存
5.3.1. 投标方所供设备，均将按照国家标准和有关规定进行装卸、运输与储存。
5.3.2. 经由铁路运输的部件，其尺寸不得超过对非标准外形体的规定。
5.3.3. 当部件经由除铁路外的其他方式运输时，其重量和体积的限值将按有关运输方式的规定。
6. 技术资料及交付进度
6.1. 一般要求
6.1.1. 投标方提供的资料将使用国家法定单位制，即国际单位制，语言为中文，进口部件的外文图纸及文件将由投标方翻译成中文（免费）。
6.1.2. 资料的组织结构清晰、逻辑性强，资料内容要正确、准确、一致、清晰完整，满足工程要求。
6.1.3. 投标方资料的提交及时充分，满足工程进度要求。在技术规范签订后7个工作日内给出全部技术资料清单和交付进度，并经招标方确认。
6.1.4. 投标方提供的技术资料一般可分为配合工程设计阶段、设备监造检验阶段、施工调试试运、性能验收试验和运行维护阶段。投标方须满足以上各个阶段的具体要求。
6.1.5. 对于其他没有列入合同技术资料清单，却是工程所必需的文件和资料，一经发现，投标方及时免费提供。
6.1.6. 招标方要及时提供与合同设备设计制造有关的资料。
6.1.7. 最终的设备制造图及工艺系统图需应经招标方确认。
6.2. 技术资料交付进度
6.2.1. 设备监造检验所需要的技术资料：投标方应提供满足合同设备监造检验/见证所需的全部技术资料。
6.2.2. 施工、调试、试运、机组性能试验和运行维护所需的技术资料（招标方提出具体清单和要求，投标方细化，招标方确认)包括但不限于：
(1) 设备的安装、运行、维护、检修说明书，包括设备结构特点、安装程序和工艺要求、启动调试要领。
(2) 检验记录、试验报告及质量合格证等出厂报告。
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