特殊气体全自动气柜系统比选公告说明
1、 [bookmark: _Toc136463835]供应商资质要求
（1） 营业执照包含“特气供气系统”的业务范围（需提供营业执照）；
（2） 公司注册资金500万以上，公司成立10年以上，公司参保人员10人以上（参保证明）；
（3） 业绩要求：具有特气柜业绩（给出业绩证明，优先氢气H2、氨气NH3）；
（4） 具有特种设备生产许可证GC2证书。
2、 总则
（1） 本招标书规定了 H2与NH3气体供应系统 供货的最低要求，包括设计、制造、检验、验收、运输、卸货、安装、调试、培训和售后服务。
（2） 设备的设计、制造、检验、验收和安装应完全符合本技术文件，若卖方对本技术文件指定内容有偏离或替代，应在投标文件中清楚地标明。如果没有，将认为投标文件与招标书完全一致，两者有矛盾时，卖方有责任迅速以书面形式向买方和业主方提请注意并加以澄清或解决；当标准、规范、设计文件在同一问题的规定不一致时，应按更严格的规定执行。
（3） 设备的设计、制造过程接受买方的监检；如卖方有分包厂商或供应商，应报告给买方和业主，并需得到买方或业主书面同意。
3、 [bookmark: _Toc136463836]供货范围
供货方应按照本招标书要求设计并提供成套设备。供货方的供货范围应包括保证H2与NH3特气柜气体供应系统安全、稳定、全自动化运行供气所需的全部设计、工程、预制、检验、测试等项目。供货方的供货范围应包括但不限于以下内容：
（1） 一套全自动H2特气柜供应系统和一套全自动NH3特气柜供应系统；
（2） H2与NH3气体供应系统应包含的设备、管道、管件、电气和仪表、辅件、特气柜钢架平台及其他必要的辅助设施及设备；
（3） 装置内的连接管道、管件、辅件和必须附有的仪表及阀门；
（4） 各路管线进、出装置区所必须的配对法兰、螺栓、螺母及垫片；
（5） 设备安装所必须的地脚螺栓及螺母等；
（6） 电气仪表箱及相应的接线工作；
（7） 安装和开车备件；
（8） 安装和维修用专用工具；
（9） 操作及维修的相关技术文件：设备安装手册，维修手册等；
（10） 免费配备的备品备件；
（11） 运输及安装、人员培训及调试等。
4、 接口范围情况
我方现有气体供应系统与排风系统，见附件图片所示，厂家根据现场情况，将特气柜输出的气体（H2与NH3）接入现有供气管路，将特气柜排风接入现有排风系统，特气柜废气的接口位置需要现场商定。请厂家预留这部分管道及安装费用，确保整体特气系统稳定安全运行。
另外，甲方准备后期集成自动化流程，特气柜需确保可以引出需远程控制和采集的主要信号如下：1、气瓶压力；2、气瓶阀门的开关；3、气瓶柜泄漏报警信号；信号形式：4-20mA/RS485 MODBUS-RTU
5、 特气柜气体供应系统性能要求
（1） [bookmark: _GoBack]2套特气柜气体供应系统：H2气体全自动供应特气柜系统1台套，氨气NH3全自动供应特气柜系统1台套，含双瓶气瓶架（保压/吹扫/抽真空/驱动气用辅助气架）以及达到供气所需的所有辅机及配件，系统安装完成可直接运行。
（2） 气体介质：氢气H2，主要用于开展燃烧实验，工艺要求一般为纯氢99.99%，无强制要求为高纯气体；氨气NH3，主要用于开展燃烧实验，工艺要求一般为纯氨99.99%，不强制要求高纯气体。实际采购的气体根据校试剂平台上供应商能提供的产品类型进行选择，大部分为高纯5N气体，柜内管路阀门及管道材质请根据以上需求严格按照国标规范进行选取。现有气体管路材质及管径为SS316L BA级 1/2" *1.24 。
（3） 供应方式：全自动操作，双瓶柜系统，1用1备；
（4） 配置功能包括但不限于：紧急关断，全自动高低压抽真空，全自动吹扫，外置氮气吹扫及置换，钢瓶气体压力检测，供应气体压力监测，抽真空压力监测，喷淋，防倒灌及防交叉污染等功能，以及厂家从专业角度出发配置的确保气体安全无泄漏、稳定全自动运行的其他功能模块。
（5） 气瓶出口压力15-20MPa，气柜出口气体压力0-6MPa可调；出气柜外，连接设备段（从新气柜到引入现有供气系统的管路段），阀门至少耐压7.5MPa；
（6） 材质及防腐要求：碳钢烤漆防爆柜体加防爆可视窗，外壳须有抗腐蚀环氧涂层，并且所有材料都必须是非易燃的，气柜面板的厚度≥2.5mm，底板厚度≥3.4mm，并铺盖有防滑垫片，设备全表面都不能有振动，避免出现锋利的边缘及可能导致操作人员受伤的其他缺陷；
（7） 管路系统：所有管道（如工艺气体管路、吹扫氮气管路、抽真空氮气管路、气动阀气源管路、尾气排放管路）材质及阀门仪表的材质根据气体种类、纯度、压力严格按照国标规范进行配置（竣工后甲方按照规范验收），气路系统构造要符合ASTM标准，所有的弯头、接头都必须使用标准配件，管路焊接采用自动焊，焊接后在买方现场安装完毕进行氦气检漏；
（8） 安全要求：配置气体侦测系统；配备三色塔灯及蜂鸣器，根据运行状态及报警等级显示不同警示颜色并发出报警声；所有特气柜标明其供应特殊气体的种类及其浓度，特气柜内部所有的管路及阀件应该标明其作用，例如供气，吹扫或排气。设备带有气体铭牌，并贴有所承载气体的CSL标识，配置A4 纸大小的MSDS 放置盒，并带有MSDS字样；底面设计要便于放置或移走钢瓶而不必调整钢瓶高度；
（9） 电气要求：电气控制箱二区防爆（EXDIICT4），设备左右供气盘面须可以独立维护及测试；
（10） 电控要求：特气柜体上有PLC控制，带触摸屏显示。可输出甲方后期需要的远程控制和采集的主要信号：1、气瓶压力；2、气瓶阀门的开关；3、气瓶柜泄漏报警信号，信号型式：4-20mA/RS485 MODBUS-RTU。
（11） 特气柜包含的最基本的报警功能包括但不限于：
1　 排风风压负压报警功能；
2　 Z-purge报警功能；
3　 过流量报警联动功能；
4　 气柜各种压力报警联动阀门自动开关、供气路线自动切换；
5　 气体、温度及烟雾侦测器报警功能；
6　 所有安全装置及控制器的触摸屏必须有失效互锁保护功能。
（12） 以上仅列出甲方基础要求，其余未列出要求可按照乙方专业设计完成，最终以特气柜系统自动、稳定、安全运行为准则。
6、 [bookmark: _TOC_250015][bookmark: _Toc136463839]供货方交货时应提交的资料
（1） 工艺方案设计说明电子版及纸质盖章版1份；
（2） 工艺详细计算书电子版及纸质盖章版1份；
（3） 工艺流程简图电子版及纸质盖章版1份；
（4） 工艺流程全系统图（列明所有管道设备及装置）电子版及纸质盖章版1份；
（5） 电气接线图，电气控制原理图电子版及纸质盖章版1份；
（6） 系统材料与仪表清单，列明规格参数，材质、主要尺寸、重量及载荷数据、接口数据等电子版及纸质盖章版1份；
（7） 设备产品质量合格证（包含外购设备、管道材质、管道阀门等附件）；
（8） 产品出厂检测报告（包括但不限于氦泄漏检测，水分含量检测，氧分含量检测，颗粒测试，压力测试等5项检测内容）纸质盖章版1份及盖章版的扫描件1份；
（9） 特气柜系统使用说明书/操作说明书/培训手册电子版及纸质盖章版1份；
7、 标准及规范
本设施的设计、制造、检验、验收应遵照但不限于以下标准和规范，以下规范若有更新版本，采用较新版本。
	1
	《工业设备及管道绝热工程设计规范》
	GB 50264-2013

	2
	《工业设备及管道绝热工程施工规范》
	GB 50126-2008

	3
	《风机、压缩机、泵安装工程施工及验收规范》
	GB50275-2010

	4
	《工业企业噪声控制设计规范》
	GB/T50087-2013

	5
	《化工粉体工程设计通用规范》
	HG/T20518-2008

	6
	《化工粉体物料机械输送设计技术规定》
	HG/T 20662-1999

	7
	《袋式除尘工程通用技术规范》
	HJ 2020-2012

	8
	《螺旋给料机技术条件》
	JB/T 5363-2007

	9
	《一般货物运输包装通用技术条件》
	GB9174-2008

	10
	《机电产品包装通用技术要求》
	GB/T13384-2008

	11
	《压力容器涂覆与运输包装》
	JB/T4711-2003

	12
	《特种气体系统工程技术规范》
	GB50646-2020

	13
	《自动化仪表工程施工及质量验收规范》
	GB50093-2013

	14
	《工业金属管道工程施工规范》
	GB50235-2010

	15
	《现场设备、工业管道焊接工程施工及验收规范》
	 GB50236-2011

	16
	《电子工厂化学品系统工程技术规范》
	GB50781-2012

	17
	《机械设备安装工程施工验收通用规范》
	 GB20531

	18
	《工业设备及管道防腐蚀工程施工规范》
	GB50726

	19
	《工业设备及管道防腐蚀工程施工质量验收规范》
	 GB50727

	20
	《压力管道安全技术监察规程-工业管道》
	TSG D0001-2009

	21
	 《压力管道规范工业管道》
	GB/T 20801-2006

	22
	《工业金属管道设计规范》
	GB50316-2000
(2008年版）

	23
	《钢制管法兰（PN系列）》
	 HG/T20592-2009

	24
	《输送流体用无缝钢管》
	 GB/T8163-2008

	25
	《输送流体用不锈钢无缝钢管》
	 GB/T14976-2012

	26
	《化工配管用无缝及焊接钢管尺寸选用系列》
	 HG/T20553-2011

	27
	《钢制对焊无缝管件》 
	GB/T12459-2017

	28
	《钢制管法兰用非金属平垫片》
	HG/T20606-2009

	29
	 《钢制管法兰用紧固件（PN系列）》
	HG/T20613-2009

	30
	 《自动化仪表工程施工及验收规范》
	GB50093-2013

	31
	 《石油化工自动化仪表选型设计规范》
	SH/T 3005–2016

	32
	 《石油化工分散控制系统设计规范》
	SH/T 3092–2013

	33
	 《石油化工紧急停车及安全连锁系统设计导则》
	SHB-Z06–1999

	34
	《石油化工仪表管道线路设计规范》
	SH/T 3019-2016

	35
	《供配电系统设计规范》
	GB 50052-2009

	36
	《低压配电设计规范》
	GB50054-2011

	37
	《石油化工企业供电系统设计规范》
	SH/T 3060-2013

	38
	《石油化工静电接地设计规范》
	SH/T3097-2017

	39
	《气瓶减压器安全规范》
	GB/T 14525-2010

	40
	《气瓶安全技术规程（压力容器部分）》
	TSG 23-2021

	41
	《流体输送用不锈钢无缝钢管》（316L等材质选用标准）
	GB/T 14976-2012

	42
	《压力管道规范》（工业管道设计、安装与验收）
	GB/T 20801-2020

	43
	《工业金属管道工程施工规范（管道焊接、试压要求）》
	GB 50235-2010 

	44
	《工业金属管道设计规范》
	GB50316

	45
	《工业金属管道工程施工规范》
	GB50235

	46
	《工业金属管道工程施工质量验收规范》
	GB50184

	47
	《现场设备、工业管道焊接工程施工及验收规范》
	GB50236

	48
	《建筑设计防火规范》
	GB50016

	49
	《氧气站设计规范》
	GB50030

	50
	《乙炔站设计规范》
	GB50031

	51
	《氢气站设计规范》
	GB50177

	52
	《洁净厂房设计规范》
	GB50073

	53
	《实验室建筑技术规范》
	GB50346

	54
	《科学实验室建筑设计规范》
	JGJ91-93

	55
	《石油化工企业气体检测报警设计规范》
	SH3063


八、比选需要上传的文件
（1） 报价单
报价单表头格式如下：
	序号
	名称
	规格型号/材质
	单位
	数量
	单价
	总价
	品牌
	备注

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	备注：价格原则：总价包干，不产生其他任何额外费用。



（2） 公司资质证明：需提供材料按照【一、供应商资质要求】
（3） 产品介绍材料
（4） 偏离说明
将以上文件合并成一个PDF文件，上传至清华采购信息发布平台。不上传报价文件的供应商视为放弃比选资格。




附图：现场安装条件
[image: ]
[image: a864ca6f667b569e429434e18fca0e73]二级减压
现有供气系统：气瓶出口处为自带的减压阀，为一级减压装置，除此之外，供气系统还要求采用两级减压的方式进行供气，共计三级减压，气瓶出口第一次减压，实现15Mpa到6Mpa，引至用气端供气汇流排进行第二级减压，实现气体压力区间0-6Mpa可调，用不锈钢金属管气路管线将气体引至试验区的4个终端实验台处，对应设置4组用气点，用气点安装三级减压阀将气体压力降低至0.8-1.2Mpa

实验室整体尺寸：宽度8.4米，长度约20米
[image: ]
地面划线图
[image: 微信图片_202503261559193]
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