	零件热处理炉需求和设备情况

	一、使用需求

	1
	零件
	球径40mm空心金属球，10g重，镜面级光洁度，易氧化；一炉至少放入8只

	2
	真空度
	带料架，无零件，冷态优于5E-4Pa，700度下优于1E-2Pa，压升率＜0.5Pa/h
（建议采取措施保证料架位置实际真空度更接近测量值，如在管堵上加工出通气孔）

	3
	温度
	600~900度下：
a）升温速度＞10℃/min，恒温控温±1℃，保温后降到400℃降温速度5℃/min；
b）参照国标5点测温，均温区＞φ100×500，均温性±3℃

	4
	炉体
	隔热好，取放零件方便
a）热处理时1～2路监测偶测量零件附近的温度，位置可调；
b）石英管抽气侧另端，方便放入零件，卡箍快接气密锁紧；
c）抽气和进气时采取措施，避免零件和料架摩擦产生划痕（如流量计控制缓慢充气）

	5
	料架
	可以采用石英舟的样式，稳定可靠，不能因碎裂损伤零件。

	6
	炉管
	确保质量和可靠性。如采用石英管，建议用高等级石英材料，严格把控材料纯度、缺陷和应力等级。出厂附带石英管的材质检测报告。

	7
	可靠性
	a）至少700度下稳定运行8小时；b）易损件更换或维护方便；
c）温控表、加热丝、真空泵、真空阀、真空规、冷水机等核心器件，优选国产一线品牌，真空泵和真空阀门性能过硬，优选一线品牌主流产品，如分子泵选科仪。

	8
	异常情况
	温控、真空、水冷等异常时，有妥善的应对措施，如声光报警（报警声音超过60分贝）；

	9
	其他
	a）过程中自动采集温度和真空度数据，并能够导出，方便处理数据画图等；
b）管体两端配水冷法兰；
c）管体、加热丝、密封圈、热电偶等易耗品，必须可靠耐用，并随货提供足够备件。

	二、网上必选考核点

	比价项目
	指标要求
	优选方向

	热态真空
	优于1E-2Pa
	更高的真空度如优于5E-3Pa或更高

	压升率
	＜0.5Pa/h
	更低的压升率

	均温性
	±3℃
	更小的温度偏差

	管件
	业内常用的管件材料
	级别更高更可靠的材料

	[bookmark: _GoBack]核心器件
	国产一线品牌
	品牌型号配置更高、更稳定可靠的组件，如分子泵、前级泵、真空阀、真空规、温控表、热电偶、加热丝、冷水机等

	设备总体功能
	700度下连续稳定运行时间8h；声光报警；数据采集
	更好的满足需求；
连续稳定运行时间更长；
突发情况应对更好；
软件使用、数据监控、更易用更人性化

	
	
	

	
	
	



