	采购项目名称
	超净工作台、超纯水系统等

	拟开展工作
	拟采购一批新的小型仪器支撑细胞培养、噬菌体展示等实验工作，包括低温高速台式离心机1台、1.2米超净工作台7台、超纯水系统1台、微生物培养箱1台、全温振荡培养箱1台、紫外可见分光光度计1台。

	技术指标
	低温高速台式离心机 1 台
1．10个以上不同转子可选择，既能大容量离心，又能高速离心。

2．微机控制、大力矩交流变频无刷电机直接驱动、延长使用寿命。

3．触摸面板、大屏幕液晶显示，可编程操作。

4．支持9种升速曲线、10种减速曲线、三级阻尼减震。

5．设有超速、超温、门盖自锁、不锈钢内套、三级保护套等多种保护、确保人身、机器安全。

6．转子全自动识别，并设有超速保护，离心更安全。

7．进口高能效环保制冷系统，最高转速可保持-4℃以下。

8．最高转速
20500r/min

9．最大相对离心力
29200xg

10．最大容量
4×750ml

11．转速精度
±10r/min

12．温度设定范围
-20℃～40℃

13．温控精度
±1℃

14．压缩机组
进口高性能压缩机组环保制冷剂（R134a）

15．定时范围
1min～99h59min /1s～99min59sec

16．整机噪声
≤65dB(A)

17．电源
AC220V±22V 50Hz 

18．整机功率
1.5kW

19．外形尺寸
不超过560×800×450 (mm)

20．重量
小于100kg
21．配角转子，最高转速13000r/min，最大相对离心力17940×g，容量6×50ml(尖底)。

22．配转子适配器，最高转速10000r/min，最大相对离心力11960×g，容量6×15ml(尖底)。

	配置要求
	1.离心机主机
1台

2.6*50ml尖底角转子
1套

3.6*15ml尖底适配器
1套 
4.4*750mL水平转子 1套

	备注
	


	技术指标
	1.2米超净工作台7台
1．控制系统采用智能化微电脑控制，显示屏指示各项运行状态。

2．工作台面采用一体化优质不锈钢,耐腐蚀,易清洁。

3．前部10°倾斜式操作面，操作舒适。

4．准闭合式台面，前端带有阶梯形设计，前窗完全闭合时，有效防止外部气体诱入。

5．连锁保护设计，紫外灯与照明灯互锁，当照明灯关闭时，紫外灯才能开启，防止紫外灯误操作对人体造成危害。

6．箱体采用冷轧钢板喷塑工艺，外观喷涂细腻，有效抑制柜体表面细菌滋生。

7．前窗采用滑轮式配重平衡结构。

8．双侧透视窗设计。

9．高效过滤器四周环负压设计，操作区正压环绕设计，形成无菌的高洁净的工作环境。

10．内置HEPA高效过滤器，洁净气流覆盖整个工作区。

11．洁净等级ISO 5 (Class 100)

12．沉降菌浓度≤0.5个/皿.时(φ90mm培养平皿)

13．平均风速0.2-0.6m/s（可调）

14．噪 音 
　≤65dB

15．电 源
　AC，单项220V/50Hz

16．光照度
　≥300LX

17．最大功耗
　500W

18．重 量
　不超过130Kg

19．工作区尺寸
　1200×580×520mm

20．装置外形尺寸
　1300×695×1650mm

21．适用人数
　双人单面

	配置要求
	1.超净工作台
7台



	备注
	


	技术指标
	超纯水系统1台
1.进水条件：市政自来水，满足GB 5749-2006 生活饮用水卫生标准；

2.产水指标：

1)纯水：电导率<5μs/cm（25℃），符合GB6682-2008分析实验室三级水标准；

2)超纯水：电阻率18.2MΩ.cm（25℃），TOC＜5ppb，细菌<0.01cfu/ml，微粒(＞0.2μm)＜1个/ml，重金属离子＜0.01ppb，内毒素＜0.001Eu/ml，DNase<4pg/ml，RNase<1pg/ml，蛋白酶<0.15μg/ml；

3)超纯水质符合

ASTM D1193-2006(2011)/GB11446.1-2013/GB33087-2016一级水标准；

3.★ 产水量：双级RO系统稳定产量≥20L/H@15℃；

4.★使用内置原装进口切向流超滤膜去除内毒素、核酸酶，并提供清关证明；

5.★ 控制界面：彩色液晶触摸屏；

6.取水流速：逐滴至2LPM，3D旋钮取水控制、四档可调，定量取水功能，定量精度：±1%；

7.★ 配备带有高度、角度可调支架的取水臂 ；

8.数据存储：具备SD卡数据存储功能（容量≥4GB）；

9.★ 漏水保护：具备双重漏水保护器（分别位于水箱底部和主机底部），均可同时感应内部和桌面积水，并在报警触发时采取强制保护措施；

10.过程指标监测：系统具备以下过程指标实时传感器监测和数字显示原水电导率/温度、RO产水电导率、UP产水电阻率/温度、TOC、一级/二级RO运行压力、UP运行压力，电导/电阻率显示可选自动温度补偿和不补偿显示方式；

11.★ 超纯水系统具有TOC在线监测功能，范围1-999ppb；

12.配备独立消毒盒，可用于RO和UP系统的在线化学消毒，消毒过程独立 界面、自动完成；

13.★ 袋式存储：系统使用食品级PE材质软质水袋存储，有效容积≥40L，可快速更换、免清洁，排水过程无空气引入，无须呼吸滤器；

14.纯水储罐使用连续式液位传感器监测液位（非分段式），百分比和升数显示，精度±1%或1L；

15.★ 预处理柱、RO膜组、DI柱、消毒盒均具备智能识别芯片，具有可追溯性。芯片内存信息包括：耗材的编号、批次、安装日期及寿命信息；

16.★设备可实现WIFI/GPRS双模自动切换上线，制造商具有物联网云服平台可对设备各项性能指标进行远程跟踪、管理，包括但不限于：RO/UP系统运行参数、水质信息、报警信息和耗材信息，用户可通过智能手机等上网终端执行多台设备管理；

	配置要求
	1.
源水三通组件
1套（含减压组件）

2.
预处理部分
1套（快插式，含芯片识别）


预处理柱-1
1个

预处理柱-2
2个
3.反渗透部分
个

1）增压泵
1个

2）20L/H双级反渗透模块
1个（快插式，含芯片识别）

4.
40L储水袋
1个

5.14W双波长紫外灯管
1支（双波长（185nm，254nm））

6.低TOC超纯化柱
2个（快插式，含芯片识别）

7.超滤组件
1个（MW6000）

8.微滤器
1个

9.TOC在线监测
1个

10.
控制系统
1套（含物联网远程管理组件）

11.
安装配件包
1套

12.
消毒盒
2个

	备注
	


	技术指标
	微生物培养箱1台
1. 镜面不锈钢内胆，便于清洁。

2. 采用自然对流循环方式，无噪音，避免试验过程中样品的挥发。

3. 箱门上配有观察窗，便于观察箱内的实验过程。
4. 模糊PID控制器，控温精确波动小，带定时功能，时间最大设定值为99                        小时59分。
5. 电源电压
AC220V    50HZ

6. 控温范围
RT+5～65℃

7. 温度分辨率/波动度
0.1℃/±0.5℃

8. 工作环境温度
+5～35℃

9. 输入功率
550W

10. 容积
115L 

	配置要求
	1. 微生物培养箱主机
1台
2. 搁板

3块

	备注
	


	技术指标
	全温振荡培养箱1台
1、 三层叠加组合，以最小的占地面积提供最大的使用空间；

2、 三维一体的偏三轮驱动；

3、 具有超温报警功能及异常情况自动断电；

4、 具有断电恢复功能，避免因停电、死机而造成的数据丢失问题；

5、 中空钢化玻璃门，不锈钢无螺丝固定，方便随时在不开门情况下在各个角度观察箱体内部情况；

6、 外壳采用静电喷塑，内衬采用圆弧角（R角）镜面不锈钢设计，便于清洁，不易滋生细菌、防腐蚀；

7、 每层独立控制，各层可在不同温度转速下同时运转或根据需要运行一层、两层或三层；

8、 精选优质进口压缩机、无氟环保制冷剂，噪音低、制冷效果好，确保设备在低温状态下长时间稳定运行；

9、 配备滤波器磁环，减少外界和自身对机器稳定性的干扰；

10、 开门即停功能，使用更加安全便捷；

11、 具有紫外线灭菌功能；

12、 摇床内胆采用无缝焊接技术，底部可进行全方位无死角冲洗，无需专业工具，清理方便；

13、 LCD触摸屏，设定温度、转速、时间和实测温度、转速、剩余时间在同一界面显示，不用相互切换界面，观察更直观；操作界面加密锁定功能，杜绝重复操作和人为误操作；可自由设定摇板正转或反转；

14、 拥有数据记录功能，每分钟记录一次数据，可记录近三个月的数据，并且可显示温度、速度，方便数据的分析；有USB接口，可将上述数据导出并保存

15、 配备高质伺服电机，10rpm起转对样品剪切力小，控制速度精确、高速性能好、稳定性强；

16、 独特定时除霜功能，1~250秒可自由设定，除霜间隔30~600分钟可调，能确保长时间在低温状态下运行时蒸发器不结冰；

17、 专业设计的侧面透气孔，满足样品对氧气的需求；

18、 夹具为一次成型塑胶夹具，方便单手取放样品瓶；

19、 空载振荡频率：10-350rpm（第三层10-300rpm）

20、 振荡频率精度：±1rpm

21、 摇板振幅：Ф26mm

22、 温控范围：4～60℃（在室温23℃~25℃）

23、 温度调节精度：±0.1℃

24、 温度均匀度：±0.6℃（at37℃）

25、 *夹具：一次成型塑胶夹具、夹具孔带有橡胶防护套的50mL试管架、中间带有塑胶夹层的粘性粘板；

26、 摇板尺寸（长×宽）：单层575mm×465mm

27、 *外形尺寸（长×宽×高）：一层920×700×600mm；二层920×700×1170mm；三层920×700×1735mm

28、 *空载重量（约）： 小于390kg

29、 噪音：低于55dB

30、 夹具板到顶部距离：340mm 

	配置要求
	1. 三层全温振荡培养箱主机1台
2. 575mm×465mm摇板
3块

3. 夹具试管架1套

上层15个250ml塑胶夹具、1个50mL试管架、剩余铺满粘板。

中层3个50mL试管架，剩余空间铺满粘板。

下层全部250mL塑胶夹具。

4. 3M电源线
3根

	备注
	


	技术指标
	紫外可见分光光度计1台
1、 波长驱动：自动波长

2、 波长范围：190-1100nm

3、 波长准确度：±1nm

4、 波长重复性：0.2nm

5、 光谱带宽：2nm

6、 透射比准确率：±0.5%T

7、 透射比重复性：0.2%T

8、 透射比范围：0.0-200%T

9、 光度范围：-3-3A,0-200%T,0-9999C

10、 杂散光：0.2%T@220nm/360nm

11、 稳定性：±0.002A/h@500nm

12、 显示方式：128×64位点阵液晶显示

13、 通讯方式：USB接口

14、 分析软件：支持

15、 噪声水平：0.001A/2min@500nm

16、 基线平直度：0.002A/h

	配置要求
	1. 主机         1台

2. 玻璃比色皿    1盒

3. 石英比色皿    1盒

	备注
	


	技术指标
	高压灭菌器1台

1. 额定工作压力0.23MPa, 设计压力0.28MPa,安 全 阀 整 定 压 力 0.28MPa。压力表量程：0-0.4MPa, 精度等级1.6级。

2. 额定工作温度134℃,设计温度150℃

3. 使用温度105～136℃,灭菌时间0-999min，保温温度45-60℃,保温时间0-99min

4. 灭菌腔体、灭菌提篮均为优质不锈钢SUS304材质制成，内部抛光处理，机器内置水箱，汽水内循环。

5. 手轮式平移门结构，并具有门安全联锁装置及门检测装置，有压力时门无法打开，门关闭不到位程序不能运行。

6. 具有防干烧报警、超压自泄、超温保护、电力安全保护，所有报警具有声光警示。

防干烧保护装置：水位过低时，系统自动切断加热电源。水位检测报警功能：灭菌器内水位未达到规定水位，低水位报警，自动切断加热电源。

过流保护装置：设备电流过载时，过流保护开关动作，系统自动切断电源。

7. 采用重力置换和正压脉动排气方式，脉动次数0-9次。

8. 蒸汽产生方式：主体内加热，直接产生饱和蒸汽，无需外接蒸汽源。

9. 门罩采用玻璃钢高效隔热材料。 

10. 测试接口为G1/2A 接口。

11. LED数字显示灭菌腔内温度、时间和故障报警代码。温度显示精度0. 1℃。

12. 自胀式硅橡胶密封圈。

13. 电磁阀使用国际知名品牌，压力表、安全阀均按照国家标准提供编号、铭牌、合格证等强制性资料。

14. 微电脑控制，具有器械、包装器械、橡胶、敷料四项固定程序， 一项自定义程序。

15. 设备注水、升温、灭菌、排气整个流程全自动运行，灭菌完成后声光提醒。

16. 灭菌腔体温度均匀性：≤2℃。

17. ★全防护式门罩，铰链、转轴均不外露。

18. ★具有快速排气和慢速排气功能，慢排采用316慢排螺钉耐腐蚀。

19. 具有快速维修窗口，电气部分维护无需拆解外罩。 

20. ★防水型门检测开关，部件性能稳定。

21. ★符合《立式蒸汽灭菌器》YY/T  1007-2018标准。

	配置要求
	1. 高压灭菌器整机 1台

	备注
	


