
865 742 31

E

比 例重 量图样标记工艺

审核签字 日期更改文件号分区处数标记 批准

校对

项目描述 参照代号

项目编号

替换：装入：来源：

设计

标准

A

B

C

D

A

8

B

C

65 7

D

E

F

42 31

版 本

签 名

日 期

325

3
9
5

3- 180

15

R7
均
分
8x
3组

395395

3- 260

170170

1
7
0

1
7
0

4- 22 R4
0R4

0

R3
0

（
1
7
0
）

（242）

3
0

1050

7
6
0

金具接线板上

ZB2401-HCC-203-053
ZB2401-HCC-203-053 

AL6063
第 1 页

共 1 页

64.6361 1:1

技术要求：
1.去毛刺、利边，表面无划痕等缺陷；
2.未注尺寸公差按GB/T 1840-m；
3.板与管之间焊接，满足强度要求及通流要求；
4.锐角需倒角；

5.未注

⏥ 0.01⏥ 0.01

⏥ 0.01

⏥ 0.01

⏥ 0.01

⏥ 0.01

3.2


	页面 1
	视图
	new_view_1
	左侧_2
	底部_3



