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3.5 1:1

技术要求：
1.去毛刺；
2.表面清洁处理；
3.表面化学镀镍5-10um，磷含量<8%;
4.镀镍表面无污点；
5. 双点划线区域表面粗糙度     ，其余⌖ ⌀0.5

⌖ ⌀0.5

⏥ 0.1

⏥ 0.1
⏥ 0.1

⏥ 0.1

比例 1:2
截面 A-A
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