实验通风操作台组和制样操作台组采购需求
1、 通风操作台组，须包含以下安装材料，并符合以下技术指标
1.1. 1500×940×2350mm全钢通风柜6台；
1.2. 1700×940×2350mm全钢通风柜1台；
[bookmark: _GoBack]全钢通风柜需符合以下技术指标：
a.通风柜上框架两侧功能立柱为304不锈钢材质，为通风柜支撑结构。
# 投标人需提供国家认可的检测机构出具的通风柜上框架304不锈钢板符合GB/T 10125-2021标准要求，经≥60h中性盐雾试验后样品表面无腐蚀的检测报告复印件并加盖原制造商公章。
b.通风柜内外面板和下框架要求采用≥1.2mm厚镀锌钢板折弯焊接成型，除油除锈陶化处理后表面经环氧树脂粉末静电喷涂，耐酸碱腐蚀。
# ①投标人需提供国家认可的检测机构出具的通风柜柜体材料（喷涂后的钢板）耐腐蚀性能（针对硫酸、王水、氢氟酸等化学试剂）的质检报告复印件并加盖原制造商公章。
# ②为保证烤漆钢板整体质量，依据GB/T 3325-2017标准要求，要求金属喷漆(塑)涂层附着力：应不低于 2 级；金属喷漆（塑）涂层硬度：≥H，金属喷漆(塑)涂层冲击强度：冲击高度 400mm，应无剥落、裂纹、皱纹。投标人需提供国家认可的检测机构出具的烤漆钢板符合以上要求的检测报告复印件并加盖原制造商公章。
# ③在测试时间不低于48h，烤漆钢板甲醛释放限量需≤0.01mg/m3。投标人需提供国家认可的检测机构出具参照GB 18580-2017标准的烤漆钢板符合以上要求的检测报告复印件并加盖原制造商公章。
c.操作台面：采用20/25mm厚一体成型干湿分离水槽台，两边自带一体成型置物台，为保障器物放置稳定安全，置物台两侧宽度均＞140mm，台面为高温烧制实验室工业碟型陶瓷台面，台面板采用优质釉料，经1280℃长时间高温煅烧而成，无缺棱、缺角、气孔裂纹等。
操作台面还需符合以下技术指标：
# ①抗球冲击：无裂纹或破损。投标人需提供国家认可的检测机构出具的陶瓷板符合GB/T 26696-2011要求的检测报告复印件并加盖投标人公章。
# ②为保证陶瓷板的整体质量，需对陶瓷板有害物质限量（放射性），操作台台面理化性能-耐磨，操作台台面理化性能-耐干热，操作台台面理化性能-生物实验台面耐污染，操作台台面理化性能-物理、化学实验台面耐高温，操作台台面理化性能-抗老化等6项进行检验，检验结果均需符合GB 24820-2009标准要求。投标人需提供国家认可的检测机构出具的陶瓷板符合以上要求的检测报告复印件并加盖投标人公章。
d.内衬板及导流板：采用三段式导流板设计，使操作区污染气体作层流运动，无气流死角，不会产生紊流或涡流现象，能迅速将实验过程中产生的不同比重的有毒有害气体排出。要求采用≥5mm厚一体透芯陶纤板，里外材质一致，为了避免高温电炉对内衬及导流板的影响，陶纤板须具有阻燃、耐高温性能，鉴于通风柜使用过程中涉及到的酸碱多，环境复杂，陶纤板须具有耐常规腐蚀且具有抗弯曲等泄爆性能。
e.可根据不同实验要求，配置新国标防溅型插座、单口化验龙头、陶瓷杯槽、遥控水阀考克、遥控气体考克、试剂架等。6mm厚钢化玻璃视窗，视窗高度传感器，具有汉字液晶显示屏、具有紧急强排风，风速显示。面风速0.5M/S。可自动与手动多种工作模式可兼容设定。照明采用LED三防灯（防雾、防爆、防腐蚀）。
f.安全视窗：采用“同步带”移门结构，6mm钢化玻璃制作（外贴防爆膜），良好的可视范围，安全视窗的移动距离不小于750mm，操作人员可实时监测实验情况，以确保实验安全。
# g.外观性能：要求通风柜台面和正视面板平整度≤0.2mm，底脚平稳性≤1.0mm；玻璃件外露周边应磨边处理、安装牢固；金属件焊接处无夹渣、气孔、焊瘤、焊丝头、咬边、飞溅，焊疤表面波纹均匀、高低差≤1mm，冲压件无脱层、裂缝；金属喷塑涂层应无漏喷、锈蚀，耐腐蚀性需在24h乙酸盐雾条件下≥10级，附着力要求≤2级，涂层硬度≥3H；甲醛释放量≤1.5mg/kg。投标人需提供国家认可的检测机构出具的通风柜符合以上要求的检测报告复印件并加盖原制造商公章。
# h.物理性能：要求通风柜示踪气体浓度平均值≤0.05ppm；横向气流最大平均值≤0.15m/s；烟雾流动视觉测试无可见烟雾从柜内溢出；面风速测试应达到平均面风速0.5±0.1m/s。投标人需提供国家认可的检测机构出具的通风柜符合以上要求的检测报告复印件并加盖原制造商公章。
#  i.环保性能：要求通风柜金属件喷涂层有害物质锑、砷、镉、铬、铅、汞、硒需≤5mg/kg；有害物质钡需≤400 mg/kg；邻苯二甲酸丁基苄基酯(BBP) 、邻苯二甲酸二(2-乙基己基)酯(DEHP)、邻苯二甲酸二正辛酯（DNOP）需为未检出。投标人需提供国家认可的检测机构出具的通风柜符合以上要求的检测报告复印件并加盖原制造商公章。
# j.投标人需提供国家认可的检测机构出具的实验室通风系统测试报告复印件并加盖原制造商公章。
# k.通风柜柜门与柜体采用铰链连接，为保证通风柜上的铰链在实验室复杂的环境内经久耐用，依据QB/T 2189-2013标准要求，对铰链的耐腐蚀性进行检测，铰链放置在要求温度：（20～25）℃，湿度：（40～70）%RH检验环能条件下不低于18h时间内，铰链表面无锈点。投标人需提供国家认可的检测机构出具的铰链符合以上要求的检测报告复印件并加盖投标人公章。
1.3. 900×500×2350mm全钢通风药品柜5台；
全钢通风药品柜需符合以下技术指标：
a.主体结构采用 1.0mm 厚优质镀锌钢板折弯焊接成型，经过脱脂、酸洗、磷化、烘干处理后，表面经过环氧树脂粉末静电喷涂，耐酸碱腐蚀。上柜金属边框内嵌5mm 透明玻璃门，下柜全钢门，柜内两侧带金属升降卡槽，柜门面板采取隔音设计，双层结构，配置防撞垫片，防止碰撞产生噪音。上两层阶梯层板，下一块钢制活动层板，下层板高度可自由调节，层板下带钢制加强筋，经防腐处理。其中通风药品柜顶部需预留排风口接入排风系统。 
# b.为保证药品柜的整体品质，依据GB24820-2009标准要求,需对药品柜的外形尺寸、形状位置公差、安全性要求、金属件外观要求、柜体表面理化性能、力学性能等6项进行检验，且要求所检项目均需符合标准要求。投标人需提供国家认可的检测机构出具的药品柜符合以上要求的检测报告复印件并加盖原制造商公章。
1.4.通风操作台组其它配件及技术指标：
1.4.1. D75mm圆形排风管道12米；
1.4.2. D110mm圆形排风管道20米；
1.4.3. D200mm圆形排风管道24米；
1.4.4. D315mm圆形排风管道4米；
圆形排风管道需符合以下技术指标：
a.厚度≥4mm；
b.材质：UPVC材质,根据JGJ/T141-2017《通风管道技术规程》的要求，管道防火等级不低于B1级。
# 投标人需提供通过国家认可的检测机构出具的UPVC管难燃性能符合GB 8624-2012《建筑材料及制品燃烧性能分级》B1等级规定要求的检验报告复印件并加盖原制造商公章。
1.4.5. 400×250mm矩形排风管道48平米；
1.4.6. 500×400mm矩形排风管道44平米；
矩形排风管道需符合以下技术指标：
a.厚度≥5mm；
b.材质：PVC材质,根据JGJ/T141-2017《通风管道技术规程》的要求，管道防火等级不低于B1级。
# 投标人需提供通过国家认可的检测机构出具的排风管道PVC板材难燃性符合GB/T 8625-2005《建筑材料难燃性试验方法》检验报告复印件并加盖原制造商公章。
# 为保证排风管道符合化学实验室的工况环境，要求排风管道主材聚氯乙烯挤出板通过耐化学试剂性能检测，根据GB/T 11547-2008标准，通过在不低于60℃的36%盐酸、30%硫酸、40%硝酸、40%氢氧化钠试剂中浸泡6h后，排风管道主材质量变化率需在±1%以内，且外观无变化，投标人需提供国家认可的检测机构出具的检测报告复印件并加盖原制造商公章。
# 为保证排风管道的密封性，要求排风管道通过漏风量检测，根据JG/T258-2018标准，要求排风管道在管内压力≥2000Pa时，单位面积漏风量≤1.64[m3/(h.m2)]，管壁变形量≤1.20%。投标人需提供国家认可的检测机构出具的检测报告复印件并加盖原制造商公章。
1.4.7. 管道吊架60套；
管道吊架需符合以下技术指标：
a.材质：40#角铁，表面进行防腐防锈处理；
b.采用M8丝杆进行吊装。
1.4.8. D75mm定风量阀1套；
1.4.9. D110mm定风量阀6套；
1.4.10. D200mm定风量阀1套；
定风量阀需符合以下技术指标：
a.机械式自动装置，无需外部动力；
b.阀门前后压差范围在50Pa到1000Pa之间时压力无关；
c.风量范围4：1；
d.阀轴采用轴承传动；
e.风量控制精度：控制风量的不低于5%；
f.工作温度10至50℃；
g.箱体和阀片为耐腐蚀UPVC聚氯乙烯材质；
h.316不锈钢弹簧片；
i.气囊为聚氨酯材料。
1.4.11. D315mm插板阀7套；
插板阀需符合以下技术指标：
a.机械式自动装置，无需外部动力；
b.工作温度10至50℃；
c.阀体和阀片为耐腐蚀PVC聚氯乙烯材质。
1.4.12. D110mm电动风阀1套；
电动风阀需符合以下技术指标：
a.蝶阀，开关量型；
b.配阀门电动快速执行器和抗腐蚀阀体；
c.阀门从0至90度运行时间≤2s，阀门响应时间＜1s。
1.4.13. D315mm变风量排风蝶阀7套；
变风量排风蝶阀需符合以下技术指标：
a.阀体采用高耐腐蚀性的PP材料，高温挤压一次成型，满足实验室防腐、防火要求；
b.阀体防火阻燃等级为UL94-V0级；
c.阀体的风量测量段与调节段一体成型，测量方式采用“文丘里喷嘴效应”原理，测定风量，风量控制精度±5%以内；
d.支持测量风量实时反馈，风量传感器自动校零功能；
e.阀体执行机构采用快速调节风阀执行器，全行程0-90度时间为1S；
f.快速响应：对命令信号变化的响应时间小于2秒；
g.压力无关：对风管静压变化的响应时间小于2秒；
h.阀体自带VAV控制模块，与通风柜监控屏通讯连接，可就地接入门高传感器等面风速配件；
i.通风柜面风速控制由阀体控制模块主动运算完成，响应更快速；
j.支持RS485端口：3路RS485，用于相关调试、设定、控制与检测，支持2路模拟量输出（0-10V），4路数字量输出（24V 1A）；
k.受控于通风柜监控器，面风速控制精度：当前面风速设定值0.5m/s±20%；
l.安装无需直管段；
m.噪音：低于55dB；
n.投标人需提供国家认可的检测机构出具变风量蝶阀的风量与阀前后压差无关性测试报告复印件并加盖原制造商公章；
#  o.投标人需提供国家认可的检测机构出具变风量蝶阀阀体漏风量，阀片漏风量检验报告复印件并加盖原制造商公章；
#  p.投标人需提供国家认可的检测机构出具变风量蝶阀全行程工作时间小于2S的检测报告复印件并加盖原制造商公章；
#  q.投标人需提供国家认可的检测机构出具变风量蝶阀防火等级为V-0级的检测报告复印件并加盖原制造商公章；
#  r.投标人需提供风量校验标定装置通过国家认可的检测机构出具的风量标定设备在有效期内测试报告及评定证书复印件并加盖原制造商公章； 
#  s.投标人需提供快速执行器检测获得SGS出具的0-90°1S以内测试报告复印件并加盖原制造商公章； 
#  t.投标人需提供变风量蝶阀获得GB/T2423.10-2019抗振报告复印件并加盖原制造商公章； 
#  u.投标人需提供变风量蝶阀获得GB/T2423.1-2008  GB/T2423.2-2008 环境湿度检测报告复印件并加盖原制造商公章； 
#  v.投标人需提供风量校验标定装置通过通风空调系统末端产品压力损失检测 z 比分数为 1.54的能力验证证书复印件并加盖原制造商公章。
x.变风量蝶阀内自带风量传感器，技术指标如下：
①传感器测量段与变风量阀门一体成型；
②采用“文丘里喷嘴效应” 原理测定通过阀门的流量；
③传感器采用进口产品，可自动校准，测量范围：0-1000Pa，测量精度：±1.0%。
1.4.14. 模拟量风阀控制器7套；
模拟量风阀控制器需符合以下技术指标：
a.内置电源模块、继电器、变压器等元器件；
b.输入电压：220V/50HZ；
c.输出电压：DC 24V；
d.绝缘等级：E级。
e.外壳: ABS 塑料。
1.4.15. 通风柜监控屏7套；
通风柜监控屏需符合以下技术指标：
a.具有LCD液晶触模控制面板，尺寸不小于5寸，分辨率800×480，电容触摸屏；
b.显示至少下列数据：实时面风速、门高、运行模式、运行状态、实时排风量等参数；
c.通过触摸屏可设置面风速，可开关通风柜照明灯、可操作系统一键启停；
d.系统相关调试参数的设置，需通过密码功能才能完成，防止误操作；
e.具有一键紧急排风操作功能，紧急排风时，风阀最大排风量排风；
f.可设置相关上下限值，实现门高超限报警、风速过低报警、缺风报警等；报警时有声光提示；
g.具有节能/正常工作模式切换功能，实现夜间、无人工作情况下的节能排风；
h.具有根据不同通风柜结构，补尝风量功能；
i.具有RS485通讯功能，与变风量阀门通讯；
j.可实时显示当前通风柜面风速值以及所有设置参数；
k.可进行通风柜风量累计，并显示累计总风量及节能率（相对定风量）；
l.所有参数均可就地设置，液晶显示屏应有调整相应指示，且进入界面应设置密码保护避免误操作；
m.最小风量设置功能；
n.最小开度设置功能；
o.支持实验过程计时提醒功能；
p.支持文字便签提醒功能；
q.可兼容自动视窗控制功能；
#  r.投标人需提供通风柜监控屏通过GB/T2423.10-2019抗振报告复印件并加盖原制造商公章。
1.4.16. 位移传感器7套；
位移传感器需符合以下技术指标：
a.直接卷轴的调节门传感技术；
b.测量范围为0～1000mm，适用于通用通风柜调节窗；
c.轮彀材料：绝缘颗粒涂层阳极氧化铝；
d.线性精度误差：＜0.25%；
e.重复性误差：＜0.017%；
f.温漂系数：＜-20ppm/℃；
g.使用寿命：＞10万次；
h.输出阻值 ：0-10KΩ与外部测量呈线性关系；
i.直接固定于通风柜顶部，有防腐保护胶膜的钢丝与配重相联；
j.安装方式：固定支架或螺纹安装
#  k.投标人需提供门高传感器通过GB/T2423.10-2019抗振报告复印件并加盖原制造商公章。
1.4.17. 开关量风阀控制器1套；
开关量风阀控制器需符合以下技术指标：
a.规格：175×165×80（mm）；
b.箱体外壳用冷轧钢板制作，表面平整度在1平方米面积内凹凸不能超过1mm，符合电器箱柜有关制造标准；
c.电源：220VAC/50HZ，最大20W；
d.开关输入：干接点×1；
e.开关输出：220VACPNP×2，最大0.2A每通道，干接点×1；
f.工作温度：-30～50ºC；
g.防护等级≥IP30。
1.4.18. 单联单控开关1套；
单联单控开关需符合以下技术指标：
a.规格：86×86（mm）；
b.颜色：白色；
c.材质：阻燃PC面板；
d.面板上带开关启停红色指示灯。
1.4.19. ZR-RVV2*1.0mm²护套软电线电缆100米；
1.4.20. ZR-RVV4*1.0mm²护套软电线电缆100米；
护套软电线电缆需符合以下技术指标：
a.额定电压：300V/500V；
b.导体：多股铜导体，符合GB/T3956第5类（等同于IEC60228.5）；
c.绝缘：聚氯乙烯混合料（PVC）；
d.护套：柔性聚氯乙烯混合料（PVC），灰色（RAL7001）；
e.芯线标识：≤5芯，彩色芯线；黑色芯线白色数字编号，黄绿地线；
f.芯线数：2芯、4芯；
g.截面积：1.0mm²；
h.测试电压：2000V，5min；
i.绝缘电阻：＞200MΩ/Km；
j.使用温度：-30～+70℃；
k.弯曲半径：15×电缆外径；
l.阻燃特性：IEC60332.1；
m.参考标准：GB5023、IEC60227、HDVDE21.5S3；
n.包装规格：100m、500m、1000m。
1.4.21. JDG线管150米；
JDG线管需符合以下技术指标：
a.规格： ø20mm,外径要求：D19.8mm～D20mm；壁厚要求：1.6±0.1mm；
b.采用180g/m²锌铝镁连续式热浸镀锌钢板带在线高频焊接并于焊鏠外表面处加以热喷锌制成，内壁焊筯采用‘无’毛刺焊接技术，手摸管内壁焊筋处感觉不到焊筋，壁厚均匀，焊鏠光滑，管口倒角，不伤电线绝缘层专为保护电线而生；
c.套接紧定式钢导管连接件应采用旋压型,不应采用螺纹螺钉紧定型；
d.套接紧定式钢导管不应采用熔焊方式进行现场连接、固定；
e.套接紧定式钢导管连接件应与钢导管适配,且应采用专用工具作业；
f.套接紧定式钢导管管路连接处,直管连接件紧定旋转锁钮应处于可视部位；
g.当管径大于或等于32mm时,连接件每端的紧定旋转锁钮不应少于2个；
h.套接紧定式钢导管管路连接处，管材插人连接件时,插入部分的管端应保持清洁,且应采取防止外力冲击的有效措施。管路连接处宜涂以电力复合酯等有效的封堵措施；
i.套接紧定式钢导管管路连接处,两侧连接的管口应平整、光滑,无毛刺、变形等缺陷。管材端口分别插入直管连接件内应紧贴凹槽外，接触应紧密,且两侧应定位，应将旋转锁钮旋转90°紧定牢固；
j.管材应采用金属表面经热浸镀锌防腐处理的直缝电焊钢管,每面镀锌层不小于12.5μm，被雨淋了‘不’生锈。
1.4.22. 自动切换系统1套；
自动切换系统需符合以下技术指标：
a.进气压力：230bar,3300psi；
b.预设出气压力：14bar+/-2bar,200+/-30psi；
c.流量：20Nm³/h N² (进气压力为29bar,出气压力为14bar时)；
d.母体：经特殊清洗处理、电抛光的316L(1.4404)；
e.阀座密封：PCTFE；
f.母体密封：PCTFE(不锈钢)；
g.泄压阀阀座密封：FKM,EPDM(可根据客户需求定制)；
h.进气连接：NPT1/4"f,M14×1.5(可选)；
i.出气连接：NPT1/4"f,可选卡套接头；	
j.泄压阀出气连接：NPT1/4“f。
k.组合式阀芯设计,采用整体式哈氏合金膜片，具有较高耐腐蚀能力，延长产品使用寿命；
l.旋钮把手采用防腐材料，有极强的抗扭强度，长期使用不会产生静电，可用于1级防爆区域。投标人需提供国家认可的检测机构出具防静电测试的检测报告复印件并加盖原制造商公章。
m.进出气安装丝网过滤器，进气过滤精度10um，出气过滤精度100um，提高气体纯度，延长使用寿命；
n.阀体流道采用电火花倒角和电化学抛光，提高气体纯度，延长使用寿命；
o.供气面板各部均需氦检（采用99.999%纯度的氦气保压12小时无压降后，再采用氦气检漏仪测试各连接点无泄漏),并整体组装再一次氦检，氦检需有标示及原厂检验证书；
p.泄漏率：＜1×10-9 mbar l/s 氦气测试(母体)＜1×10-6 mbar l/s 氦气测试(阀座)；
q.投标人需提供国家认可的检测机构出具氦检漏检测证书以及盐雾试验的检测报告复印件并加盖原制造商公章。
1.4.23. 高压球阀1套；
高压球阀需符合以下技术指标：
a.规格：高压球阀1：1/4"；
b.阀体材质：SS316L不锈钢材质；
c.压力等级：6000PSI；
d.温度范围：零下40℃～230℃；
e.连接方式：双卡套；
f.适用99.999%高纯气体；
g.阀门经过精密加工锻造而成，具有硬度高、韧性强、密封性强；
h.加厚阀体，在同等承压工况下让承压提升一个等级，安全更有保障；
i.阀体精工铸造，表面字迹清晰，材质标注准确；
j.抗玉耐腐蚀、使用性能好、可靠度高。
1.4.24. 高精度过滤器2套；
高精度过滤器需符合以下技术指标：
a.材质：SS316L不锈钢材质；
b.适用高纯气体BA级；
c.接口形式：1/4卡套。
1.4.25. 单向阀2套；
单向阀需符合以下技术指标：
a.规格：1/4"；
b.材质：SS316L不锈钢材质；
c.压力等级：6000PSI；
d.温度范围：零下40℃～230℃；
e.连接方式：NPT外螺纹和内螺纹连接端；
f.可调节的固定开启压力弹簧；
g.阀门经过精密加工锻造而成，具有硬度高、韧性强、密封性强、拒绝回流；
h.加厚阀体，在同等承压工况下让承压提升一个等级，安全更有保障；
i.阀体精工铸造，表面字迹清晰，材质标注准确；
j.抗玉耐腐蚀、使用性能好、可靠度高。
1.4.26. 高压盘管2套；
高压盘管需符合以下技术指标：
a.规格：ø6mm；
b.符合DIN477/230bar规定,带六角螺母；
c.管径ø6mm，材质为SS316L不锈钢/ PCTFE；
d.适用99.999%高纯气体；
e.盘管可使气体面板跟气源在一个有限的空间区域连接；
f.内置扳手确保与钢瓶紧密连接；
g.钢瓶接口可按需定制,并可耐压300ba,符合AFNOR,NEN等国家标准。
1.4.27. 钢瓶接头2套；
钢瓶接头需符合以下技术指标：
a.规格：W21.8-G5/8；
b.材质：SS316L不锈钢材质；
c.压力等级：6000PSI；
d.温度范围：零下20℃～200℃；
e.连接方式：反牙转卡套；
f.适用99.999%高纯气体；
g.接头经过精密加工锻造而成，具有硬度高、韧性强、密封性强；
h.加厚接头，在同等承压工况下让承压提升一个等级，安全更有保障；
i.接头精工铸造，表面字迹清晰，材质标注准确；
j.抗玉耐腐蚀、使用性能好、可靠度高。
1.4.28. 双瓶固定架2套；
固定架需符合以下技术指标：
a.材质：304不锈钢材质；
b.配备膨胀螺栓。
1.4.29. 不锈钢管120米；
不锈钢管需符合以下技术指标：
a.规格：1：1/4"；
b.材质：SS316L不锈钢材质；
c.压力等级≥20000PSI；
d.采用真空光亮退火等工艺，母材需符合BA 级的高纯管道要求；
e.成型：采用辊冷轧，尺寸达到0.2％，内表面光洁度Ra＜0.4um；
f.特征：尺寸准确，表面光滑，整体洁净，内表面不抛光胜于抛光的光洁度；
g.原料：满足ASTM A269标准；
h.制造：采用冷轧+精拉，尺寸精度≤0.05mm，内表面Ra＜0.4um；
i.热处理：在还原性气氛保护下光亮固溶(退火）；
j.清洗：用SC2286清洗剂进行超声波Ultrasonic清洗；
k.检验：涡流无探伤+水压等方式；
l.精整：矫直+定尺+抛光；
m.包装：喷码+PE袋+带帽+减震包装+戈尘包装+防护保护。
1.4.30. 二级减压集成面板1套；
二级减压集成面板需符合以下技术指标：
a.规格：120*180mm
b.用于气体使用点减压供气，适合实验室、气体分析等高纯气体使用。适用于惰性气体、可燃气体、助燃气体及混合气体，最高纯度6.0；
c.进气压力：40bar,600psi；
d.出气压力：0.2bar-10bar,3psi-145psi；
e.流量：10Nm³/h N² (进气压力为22bar,出气压力为10bar时)；
f.母体：经特殊清洗处理、电抛光的316L(1.4404)；
g.阀座密封：PCTFE ；
h.母体密封：PCTFE(不锈钢)；
i.泄压阀阀座密封：FKM,EPDM(可根据客户需求定制)；
j.进气连接：NPT1/4"f,M14×1.5(可选)；
k.出气连接：NPT1/4"f,可选卡套接头；
l.泄压阀出气连接：NPT1/4“f。
m.组合式阀芯设计,采用整体式哈氏合金膜片，具有较高耐腐蚀能力，延长产品使用寿命；
n.旋钮把手采用防腐材料，有极强的抗扭强度，长期使用不会产生静电，可用于1级防爆区域，投标人需提供国家认可的检测机构出具防静电测试的检测报告复印件并加盖原制造商公章。
o.进出气安装丝网过滤器，进气过滤精度10um，出气过滤精度100um，提高气体纯度，延长使用寿命。
p.阀体流道采用电火花倒角和电化学抛光，提高气体纯度，延长使用寿命。
q.供气面板各部均需氦检（采用99.999%纯度的氦气保压12小时无压降后，再采用氦气检漏仪测试各连接点无泄漏），并整体组装再一次氦检，氦检需有标示及原厂检验证书。
r.泄漏率：＜1×10-9 mbar l/s 氦气测试(母体) ＜1×10-6 mbar l/s 氦气测试(阀座)
s.投标人需提供国家认可的检测机构出具氦检漏检测证书以及盐雾试验的检测报告复印件并加盖原制造商公章。
1.4.31. 终端控制球阀8套；
终端控制球阀需符合以下技术指标：
a.规格：1/4"；
b.阀体材质：SS316L不锈钢材质；
c.压力等级：1000PSI；
d.温度范围：零下40℃～230℃；
e.连接方式：双卡套；
f.适用99.999%高纯气体；
g.阀门经过精密加工锻造而成，具有硬度高、韧性强、密封性强；
h.加厚阀体，在同等承压工况下让承压提升一个等级，安全更有保障；
i.阀体精工铸造，表面字迹清晰，材质标注准确；
j.抗玉耐腐蚀、使用性能好、可靠度高。
1.4.32. 终端转换接头7套；
终端转换接头需符合以下技术指标：
a.规格：定制；
b.材质：SS316L不锈钢材质；
c.压力等级：1000PSI；
d.温度范围：零下20℃～200℃；
e.连接方式：根据仪器定制；
f.适用99.999%高纯气体；
g.接头经过精密加工锻造而成，具有硬度高、韧性强、密封性强；
h.加厚接头，在同等承压工况下让承压提升一个等级，安全更有保障；
i.抗玉耐腐蚀、使用性能好、可靠度高。
2、 制样操作台组，须包含以下安装材料，并符合以下技术指标
2.1. 1200×600×850mm全钢边实验台1台；
2.2. 3750×1500×850mm全钢中央实验台1台；
全钢实验台需符合以下技术指标：
a.主框架：要求采用≥60*40*1.5mm优质镀锌方钢，除油除锈陶化处理后表面经环氧树脂粉末静电喷涂，耐酸碱腐蚀，钢架间距小于1500mm。承重≥200KG/m²；连接件采用模具一次成型固定件，整体结构稳固，表面平整光滑。
# 投标人需提供国家认可的检测机构出具的实验台用钢架耐冲击符合GB/T 1732-2020标准要求，划格试验符合GB/T 9286-2021标准要求的检测报告复印件并加盖原制造商公章。
b.台面材质：采用≥20mm厚陶瓷台面，同色透芯或黑色坯体的实验室专用陶瓷台面，台面板采用优质釉料，经1280°C长时间高温煅烧而成，无缺棱、缺角、气孔裂纹等。
c.柜身：要求采用≥1.0mm厚镀锌钢板折弯焊接而成，除油除锈陶化处理后表面经环氧树脂粉末静电喷涂，耐酸碱腐蚀。
d.柜门：要求采用≥1.0mm厚镀锌钢板折弯焊接而成，除油除锈陶化处理后表面经环氧树脂粉末静电喷涂，耐酸碱腐蚀。门板合页铰链以不锈钢螺丝与门板及底柜相固定，可拆卸。门板配置橡胶缓冲装置。
e.屉面：要求采用≥1.0mm厚镀锌钢板折弯焊接而成，除油除锈陶化处理后表面经环氧树脂粉末静电喷涂，耐酸碱腐蚀；抽屉导轨采用优质三节超静音导轨，模具成型，表面经环氧静电喷涂，耐腐蚀。
# 投标人需提供国家认可的检测机构出具的导轨耐腐蚀符合QB/T 2454-2013标准要求的检测报告复印件并加盖投标人公章。
f.背板：实验台背板要求采用≥1.0mm厚镀锌钢板折弯焊接而成，可左右自由移动型。
2.3. 1000×750×2350mm全钢重型货架2台；
2.4. 1500×500×2350mm全钢货架3台；
2.5. 1980×600×2350mm全钢货架1台；
全钢重型货架需符合以下技术指标：
a.全钢结构，框架和封板全钢重型货架采用厚度≥1.2mm 镀锌钢板折弯焊接成型，全钢货架采用厚度≥1.0mm 镀锌钢板折弯焊接成型，经除油、陶化后除油陶化后，喷塑处理后，表面经过环氧树脂粉末静电喷涂，耐酸碱腐蚀。上下四块钢制活动搁板，搁板下带钢制加强筋。搁板高度可根据需求自由调节，每层搁板上均需配置一套耐腐蚀PP材质的防渗漏托盘。 
b.金属件喷涂层迁移元素锑、砷、钡、镉、铬、铅、汞、硒满足环保要求。
# c.货架的外形尺寸、形状和位置公差、外观、产品结构安全、有害物质限量(甲醛、苯、甲苯、二甲苯（邻、间、对二甲苯之和）、总挥发性有机化合物(TVOC))、理化性能、力学性能需符合国家相应标准要求。投标人需提供国家认可的检测机构出具的货架符合以上要求的检测报告复印件并加盖原制造商公章。
2.6.制样操作台组其它配件及技术指标：
2.6.1. 2800×350×900mm试剂架1组；
试剂架需符合以下技术指标：
a.试剂架立柱：欧式菱形。采用镀锌钢板，折弯、冲孔，除油除锈陶化处理后表面经环氧树脂粉末静电喷涂，耐酸碱腐蚀，每15mm有一调节孔位。
b.试剂架层板：采用≥10mm厚钢化玻璃层板，四周磨边处理，光滑，不伤手，配玻璃托板及钢板折弯挂钩，可根据需求自由调整高度；边缘配直径不小于φ10mm玻纤棒或不锈钢管，以防止试剂瓶跌落。
c.试剂架下配国标五孔电源插座（220V，10A），插座应通过3C认证。
# d.为保证试剂架的整体品质，依据GB24820-2009标准要求,需对试剂架的外形尺寸、形状位置公差、安全性要求、金属件外观要求、柜体表面理化性能、力学性能等6项进行检验，且要求所检项目均需符合标准要求。投标人需提供国家认可的检测机构出具的试剂架符合以上要求的检测报告复印件并加盖原制造商公章。
2.6.2. 2800×600×600mm吊柜1组；
吊柜需符合以下技术指标：
a.柜体：采用厚度≥1.0mm镀锌钢板折弯焊接成型，除油陶化处理后表面经环氧树脂粉末静电喷涂，耐酸碱腐蚀。
b.柜门：钢质边框，柜门上配置长虹玻璃，柜门上配置防撞垫片，防止碰撞产生噪音。
# c.吊柜搁板静载试验荷重性能检测：≥56kg；吊柜整柜加载试验荷重性能检测：≥270kg；经热水试验冷却擦干后，漆面应无热水导致的明显影响；经冲击试验后肉眼观察漆面应无因冲击产生的裂纹或龟裂。投标人需提供国家认可的检测机构出具的的吊柜符合以上要求检测报告复印件并加盖原制造商公章。
2.6.3. 台式（桌上型）洗眼器1个；
台式（桌上型）洗眼器需符合以下技术指标：
a.主体:加厚铜质；
b.洗眼喷头:加厚铜质环氧树脂涂层外加软性橡胶,出水经缓压处理呈泡沫状水柱,防止冲伤眼睛；
c.莲蓬头护罩：≥Φ70橡胶质护杯，以避免紧急使用时瞬间接触眼部造成碰撞二次伤害；
d.防尘盖: PP材质, 平常可防尘，使用时可随时被水冲开，并降低突然时短暂的高水压，防止冲伤眼睛，防尘盖有连接于护罩可防尘脱落。使用时自动被水冲开；
e.水流锁定开关:水流开启,水流锁定功能一次完成,方便使用；
f.控水阀:止逆阀,其阀门可自动关闭；
g.前置过滤器：配有小型前置过滤器，去除管道所产生的沉淀杂质和细菌、微生物残骸、铁锈、沙泥等大于5微米以上的颗粒杂质，避免眼睛及人体肌肤受到伤害；
h.供水软管:长度≥1.5米,软性PVC管外覆不锈钢网,外层包裹PE管,有效防止生锈、渗漏。
2.6.4. 555×455×310mm PP水槽1套；
PP水槽需符合以下技术指标：
a.材质：采用高密度PP新料注塑成型，耐腐蚀耐酸碱、耐热；稳定性强，并具弹性、韧性，不易老化耐划。
b.水槽壁厚度：根据强度要求设计厚度为3.5-5mm。
c.附件：高密度PP去水；含阻水盖、PP提笼。
2.6.5. 三联冷热水龙头1套；
三联冷热水龙头需符合以下技术指标：
a.主体材料：直管采用≥ø26*1.2 mm管径的H63铜管制造。臂管采用≥ø22*1.2mm 管径的H63铜管制造。鹅颈弯管采用≥ø19 *1.0mm管径的H63铜管制造，可360°旋转。涂层: 高亮度环氧树脂涂层，耐腐蚀、耐热，防紫外线辐射，陶瓷阀芯: 90°旋转，使用寿命开关≥50万次，静态最大耐压10 bar，符合GB18145-2014标准，开关旋钮: 高密度PP，人体工学设计，手感舒适。
b.实验室专用三口化验龙头和冷热水龙头：主体加厚纯铜制作，涂层经亚光环氧树脂耐酸碱粉末涂料热固处理，防紫外线辐射，防酸碱、耐腐蚀，开关采用进口精密陶瓷阀心、耐磨、耐腐蚀，开关寿命要求≥50万次，静态最大耐压10Pa，鹅颈出水管可360度旋转，化验龙头密封性能符合国家相关标准。化验龙头总整高度≥555MM，主管直径≥26MM，弯头直径≥22MM，鹅颈管直径≥19mm。
2.6.6. 450×120×630mm滴水架1套；
滴水架需符合以下技术指标：
PP结构，底部设有排集水盘收集试管流出的液体，通过排水孔流出。主体与集水盘一体成型，耐腐蚀性能佳。滴水棒可拆卸，并具有锁扣功能。
2.6.7. 1500×400mm挡水板1块；
挡水板需符合以下技术指标：
采用10mm厚透明亚克力板。
2.6.8. 400×200×1500mm功能柱1套；
功能柱需符合以下技术指标：
a.采用≥1.2mm厚一级冷轧钢板经CNC机压成形、焊接制作，表面经环氧树脂粉体涂烧防蚀处理，其厚度为60～80um；
b.功能立柱为独立结构，与面板组合可拆装式设计，组装螺丝以孔塞遮蔽不外露。
c.功能立柱有足够的内部空间及必要的开孔，便于通过及容纳实验台需要的公用系统管线及相关配件，管线槽内的强电/弱电/水/气等具各自独立的区隔，外置86型五孔插座。
d.功能柱上下两端必须严格固定，功能柱需方便检修，设置上下两个检修门。
e.功能柱具体尺寸由乙方根据现场实际情况设计，高度根据现场情况从天花板接至实验台台面或悬空。
2.6.9.万向抽风罩1套；
万向抽风罩需符合以下技术指标：
a.主体：PP材质；
b.关节：高密度PP材质，可360°旋转调节方向，易拆卸、重组及清洗；
c.关节密封圈：不易老化之高密度橡胶；
d.关节连接杆：304不锈钢；
e.关节松紧旋钮：全铜材质确保螺纹不滑丝，内嵌不锈钢轴承，与关节连接杆锁合；
f.气流调节阀：手动调节外部阀门旋钮，控制进入之气流量；
g.伸缩导管φ75/110mm 高密度PP；  
h.铝合金360°旋转装置：以固定架为中心最大活动半径≥2000mm；
i.拱型/杯型集气罩：高密度PP/PC材质；
j.固定底座：高密度PP材质由模具注塑一体成型，牢度强，不脱底。安装更方便，且安装后外观平整度高，光滑无凹凸，不易变形。
2.5.11. 620×440mm可移动托盘1套；
可移动托盘需符合以下技术指标：
a.主体采用厚度≥1.0mm镀锌钢板折弯焊接成型，除油陶化处理后表面经环氧树脂粉末静电喷涂，耐酸碱腐蚀。
b.架体下安装静音尼龙万向轮，万向轮带刹车装置。
2.5.12. 实验凳8把；
实验凳需符合以下技术指标：
a. 凳面：ABS凳面；
b. 底盘：采用≥3.0mm厚冷轧钢板底盘，固定角度，手柄可调节座椅高度；
c. 凳脚：电镀钢制椅脚，焊缝均匀，360°抛光，表面电镀，半径260mm；
d. 脚轮：脚轮基材为玻璃纤维增强工程尼龙，柔性聚氨酯包边，直径50mm；
e. 气杆：三级防爆气杆。
3、 需包含通风操作台组和制样操作台组的安装和调试及相应配件。
质保及售后服务
1. 乙方向甲方提供为期 五 年的保修。保修期内，乙方为甲方免费提供维修服务。
2. 保修期内，正常维护、使用情况下，任何非人为操作或使用不当而发生的一般性系统故障，乙方应在接到甲方通知当日内给予答复，并在8个工作日内负责维修或故障排除；若出现紧急故障，乙方应在收到通知后的24小时内至现场排除故障。以上所述两种情况下，所有费用由乙方承担。
3. 因甲方故意或疏忽、或因操作不当而导致的货物损坏，不属保修之列。因不可抗力（如火灾、水灾、地震、雷击等）而导致的货物损坏，不在保修范围内。但乙方承诺以优惠价格为甲方提供所需更换的硬件、软件。
4. 保修期满后，如甲方继续需要乙方提供服务，乙方将为甲方提供有偿的优惠价格的维护服务。
