货物类型：集成式集装箱及必要设备
[bookmark: OLE_LINK2]规格型号：长*宽*高=10.5m * 2.5m * 2.8m
集装箱内部分区：设备间、厌氧池、MABR池* 2、好氧池、好/缺氧池、缺氧池、沉淀池
设备加工要求：①自预付款起，一个月之内能够运输至现场实现清水试运行；②按图纸设计；③设备寿命大于四年；④任何设备故障、物理结构、管路堵塞等问题需当日亲赴现场解决
装置主要工艺单元及其功能如下表：
	序号
	项目单元
	主要功能及目标需求

	
1
	
设备间
	
安装配置电箱和在线仪表，可实现整个装置各个单元的监控与调节。

	
2
	进水单元
	用于将进水桶内的水稳定的输送至中试主体装置内，流量根据流量计实时调节保持稳定，进水流量阶段性按需调整，规模在50-80t/d之间。

	
3
	厌氧单元
	
处理规模5.00m3，可实现污泥完全混匀。

	
4
	
MABR单元
	共两个串联单元，单个处理规模9.00m3，内部放置振动MABR膜组件及配套的振动系统，实现同步硝化反硝化脱氮功能及污泥混匀；膜组件底部设曝气系统间歇曝气，用于膜表面的吹扫和污泥混匀；膜组件为中空传氧纤维膜制成，单个膜组件膜丝面积不得小于400m2;膜组件的硝化性能需满足至少为1.5gN/m2/d。

	
5
	好氧单元
	
处理规模7.41m3，内部放置微孔曝气盘，用于好氧曝气及污泥混匀。曝气来源于风机和MABR尾气，曝气管路安装有流量计和电控阀，可根据电信号自动调节曝气量大小。

	6
	好氧/缺氧单元
	处理规模7.41m3，内部放置微孔曝气盘，用于好氧曝气和污泥搅拌。曝气来源于鼓风机，曝气管路安装有流量计和电控阀，可根据电信号自动调节曝气量大小。特别的，在不曝气的情况下，仍可实现污泥的完全混匀。

	
7
	
缺氧单元
	
处理规模14.82m3，可实现污泥完全混匀。

	
8
	
沉淀单元
	处理规模17.16m3，内部分成四个污泥斗，配置斜管沉淀，用于实现泥水有效分离，在80t/d的流量下，出水SS不得大于10mg/L。


集成式集装箱及必要设备清单
	序号
	项目名称
	备注

	1
	碳钢主体装置
	[bookmark: OLE_LINK1]按图纸加工，侧板和隔板壁厚4mm，底板6mm；装置外部刷环氧灰色富锌底漆和内壁刷聚脲防水，具备防腐功能。外部贴50mm带压花铝面背胶橡塑，具备保温功能

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	2
	运输及安装费
	2人，5天（五天内不完工不额外加钱）

	3
	混凝土平台
	6*3米

	4
	水泵
	1台进水、1台污泥回流

	5
	风机
	-

	6
	内部管路、阀门、转子流量计
	材质:UPVC,加保温和伴热；进水、回流DN25;曝气主管DN40

	
	
	

	7
	MABR膜组件
	单个膜组件膜丝总表面积不得小于400m2；硝化性能不得小于1.5 gN/m2/d。

	
	
	

	8
	MABR膜振动支架
	频率稳定；幅度可调；力学合理；强度符合要求

	9
	电缆.信号线
	满足设备要求

	10
	电箱
	-


设计图纸：
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