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焊接50.5标准卡盘，外径32，满焊

焊接50.5标准卡盘，外径38，满焊

焊接50.5标准卡盘，外径32，满焊
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右水汽接头-测试V1.0

SUS 304

其余：3.2

技术要求：
1.未注尺寸公差满足GB/T 1804-m；
2.未注形位公差满足GB/T 1184-k；
3.零件表面无毛刺、飞边，锐角倒钝；
4.零件表面不应有划痕、擦伤；
5.未注倒角，未注圆角见三维模型；
6.其余未注尺寸见三维模型；
7.零件成型后超声清洗10min，表面无碎屑、油污；
8.满足200Kpa（G）空气保压10min无泄漏；
9.零件上字体要求激光打标。
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