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前端板-测试

技术要求：
1、材料：G10（环氧树脂）；
2、未注尺寸公差满足GB/T 1804-m级；
3、未注形位公差满足GB/T118-k级；
4、锐边倒钝；
5、满足200kPa（G）空气保压10min无泄漏；
6、所有螺纹套安装不得凸出平面；
7、所有密封槽宽3.2-3.45，密封槽深1.85-1.95，
密封槽底面粗糙度1.6；

8、所有螺纹孔位置满足 0.5 X Y Z

9、零件成型后超声清洗10min，表面无碎屑、无油污。
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