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1、 [bookmark: _Toc234249225]概述
[bookmark: OLE_LINK1]红外热像仪在不破坏现有温度场的前提下，采用红外非接触的方式，针对目标物进行温度场分布检测，并可输出温度数值进行数据分析。
用于电容、电感、铁氧体磁珠、电阻、晶体/陶瓷谐振器等芯片元器件的阻抗测量；变容二极管的C-V特征分析和等效串行电阻测量；塑料、陶瓷和印刷电路板的介电常数和损耗因数测试以及铁氧体、非晶体和其他磁性材料的导磁率和损耗因数测试。
2、 [bookmark: _Toc234249226][bookmark: _Hlk81206805]货物需求一览表
表1  货物需求表表
	设备名称
	数量
（台/套）
	最高限价
（万元）

	[bookmark: _Hlk227825414]红外热像仪
	1
	38



3、 [bookmark: _Toc234249227]设备及主要部件构成
红外热像仪应为全新设备，不接受翻新设备。
表2  设备及主要部件构成表
	序号
	设备名称
	单位

	1
	红外热像仪
	1套

	2
	线缆与备品备件
	1套

	3
	维护维修专用工具
	1套

	4
	[bookmark: OLE_LINK16]六个月内PM需要更换的耗材
	1套




4、 [bookmark: _Toc234249228]系统核心指标
	[bookmark: _Toc92277193]1
	红外热像仪

	★1.1
	图像分辨率（像素）：1024×768（786,432像素，标准像素），2048×1536（3,145,728像素，超分辨率（Super Resolution）打开精密位移成像）

	★1.2
	帧速率（最大图像分辨率下）：9Hz

	★1.3
	热灵敏度(NETD)：在30℃目标温度、图像分辨率：1024×768时，≤0.05K

	★1.4 
	空间分辨率(IFOV)：0.6mRad

	★1.5
	光谱范围：7.5µm～14µm

	★1.6
	量程-40℃～+1200℃(-40℉～2192℉)，高温选项-可在订购时要求：最高2000℃(3632℉)

	★1.7
	精度：±1°C或±1%（0°C ~100°C），±1.5°C或±1.5%（其他量程）

	★1.8
	视场(FOV)，配有标准30mm红外光学镜头：32.4°×24.7°



5、 [bookmark: _Toc234249229]设计和制造依据的标准和技术文件
[bookmark: _Hlk151389435]本项目设计遵照主要技术规范及标准包括但不限于以下：
· SEMI S1 -Safety Guideline for Equipment Safety Labels 
· SEMI S2 -Environmental, Health, and Safety Guideline for Semiconductor Manufacturing Equipment
	供应商提供的设备和附件应符合标准的最新版本，未予规定部分需符合国家有关标准、规定，有矛盾时，按照较高标准执行。
6、 [bookmark: _Toc83147055][bookmark: _Toc83147056][bookmark: _详细技术规格（含设备指标等）][bookmark: _Toc234249230]详细技术规格要求
	1
	红外热像仪

	[bookmark: _Hlk227785992]★1.1
	图像分辨率（像素）：1024×768（786,432像素，标准像素），2048×1536（3,145,728像素，超分辨率（Super Resolution）打开精密位移成像）

	★1.2
	帧速率（最大图像分辨率下）：9Hz

	★1.3
	热灵敏度(NETD)：在30℃目标温度、图像分辨率：1024×768时，≤0.05K

	★1.4 
	空间分辨率(IFOV)：0.6mRad

	★1.5
	光谱范围：7.5µm～14µm

	★1.6
	量程-40℃～+1200℃(-40℉～2192℉)，高温选项-可在订购时要求：最高2000℃(3632℉)

	★1.7
	精度：±1°C或±1%（0°C ~100°C），±1.5°C或±1.5%（其它量程）

	★1.8
	视场(FOV)，配有标准30mm红外光学镜头：32.4°×24.7°

	1.9
	测温方式：自动最低、最高温度跟踪

	1.10
	显示屏：5.5英寸OLED触摸屏幕，170°可视范围

	1.11
	数码变焦：35倍

	1.12
	对焦系统：手动/自动

	1.13
	存储：内置16GB闪存+128GB高速SD卡

	1.14
	传输接口：USB Type-C、HDMI、SD卡、蓝牙

	1.15
	远程：通过软件远程操作和控制，通过数据线缆连接电脑或者显示终端查看红外热像视频流

	1.16
	镜头：180°可旋转镜头

	1.17
	内置数码相机：500万像素

	1.18
	报警：颜色报警和声音报警

	1.19
	有超分辨率和动态超分辨率（分辨率增强）功能

	1.20
	具备红外可见光融合技术

	1.21
	查看模式：画中画，连续拼接，彩色报警（高于和低于用户定义的温度）

	1.22
	帧速率（标准图像分辨率下）：13Hz
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7、 [bookmark: _Toc226059521][bookmark: _Toc234249231]安装技术条件
[bookmark: _Toc234249232][bookmark: _Toc226059522]7.1 安装地点
清华大学项目现场。
[bookmark: _Toc234249233][bookmark: _Toc226059523]7.2 运输条件
[bookmark: OLE_LINK55]1、乙方应自行选择适宜的运输工具及线路安排合同货物运输。
2、除本合同另有约定或经甲方书面同意外，每件能够独立运行的设备应整套装运。该货物安装、调试、考核和运行所使用的备品、备件、易损易耗件等应随相关的主机一齐装运。
3、乙方在合同货物预计起运7日历日前，将合同货物名称、数量、箱数、总毛重、总体积（立方米）、尺寸（长×宽×高）、装运合同货物总金额、运输方式、预计交付日期和合同货物在运输、装卸、保管中的注意事项等预通知甲方，并在合同货物起运后及时通知甲方。
4、如果合同货物属于超大超重包装，则乙方应将超大和（或）超重的每个包装箱的重量和尺寸通知甲方；如果发运合同货物含有易燃易爆物品、腐蚀物品、放射性物质等危险品，则危险品的品名、性质、在运输、装卸、保管方面的特殊要求、注意事项和处理意外情况的方法等，也应一并通知甲方。
[bookmark: _Toc234249234][bookmark: _Toc226059524]7.3安装技术条件
[bookmark: OLE_LINK28][bookmark: OLE_LINK47]（1）安装环境条件为ISO Class5及以上净化间；
（2）室温：23 ± 2℃；湿度：45 ± 10%；
[bookmark: OLE_LINK103][bookmark: OLE_LINK21][bookmark: OLE_LINK20]（3）动力要求：220V，额度功率500W；
（4）落实情况：已落实。
8、 [bookmark: _Toc234249235][bookmark: _Toc226059525]备品备件、专用工具和仪器仪表清单
1、设备备品备件没有针对清华大学的限制政策。
2、供应商提供关键配件和备品备件清单（包括物料编码）、型号与单项报价（为日后的配件采购提供参考依据，不计入总价）。如有专用件（仅设备投标方才能提供的配件），特别注明。
9、 [bookmark: _Toc234249236][bookmark: _Toc226059526]有关耗材的说明
[bookmark: OLE_LINK56]供应商应提供设备的耗材清单（包括名称、型号和单价等），以及六个月内PM需要更换的耗材（包含在响应报价中）。
10、 [bookmark: _Toc226059527][bookmark: _Toc234249237]有关安全、质量、环境保护的说明
[bookmark: _Toc234249238][bookmark: _Toc226059528]11.1 使用的危化材料
无。
[bookmark: _Toc234249239][bookmark: _Toc226059529]11.2 加工过程中的危化排放
无。
11、 [bookmark: _Toc226059530][bookmark: _Toc234249240]检验、试验和验收
	验收方式
	可采用一种验收方式或多种验收方式相结合：
采购人自行验收
组织专家参与验收
委托采购代理机构验收
邀请第三方专业机构验收
邀请未中标供应商验收
其他方式：

	序号
	验收内容
	验收标准

	1
	外观检查。
	整体布局、外形、外围管线等美观合理。

	2
	技术资料验收。
	查看技术资料是否齐全，内容是否符合相关标准。

	3
	设备“三漏”（漏水、漏电、漏气）现象检查。
	设备无漏水、漏电、漏气情况。

	4
	设备模拟运行的稳定性。
	设备运行无报警故障（运行时间或传片数量，合同签订时与供应商确认）。

	5
	设备技术规格。
	按照合同进行符合性验收。

	6
	验收报告。
	设备各项技术指标满足技术协议后，用户代表与厂商双方签署最终验收报告。


12、 [bookmark: _Toc226059532][bookmark: _Toc234249241]产品交付技术文件清单（合格证、检测报告等）
1.成交公告发布后一周内，卖方需提供详细的设备公共配套设施技术要求和设备布局尺寸图给买方；
2.提供电子版一套和纸质版两套（其中一套用无尘纸装订）的设备操作说明书和维护说明书，限用中文或英文书写；
3.提供电子版一套和纸质版两套（其中一套用无尘纸装订）的设备维护图表和电路图，限用中文或英文书写；
4.技术文件应包含设备易损件及其他需要定期进行维护的设备部件的更换周期及维护方法；
5.供方提供出厂实验报告。
6.供方提供设备结构图、安装图、电气图等。
13、 [bookmark: _Toc226059533][bookmark: _Toc234249242]厂家提供的服务
[bookmark: _Toc234249243][bookmark: _Toc226059534]13.1 售后服务
[bookmark: OLE_LINK57]1）合同货物整体质量保证期为验收合格之日起   36  个月。如果对合同货物中关键部件的质量保证期有特殊要求的，双方可以在补充条款中约定。
质保范围： 整机36个月质保；
质保要求：
（1）合同货物整体质量保证期为验收合格之日起36个月。如果对合同货物中关键部件的质量保证期有特殊要求的，双方可以在补充条款中约定。
（2）仪器到达采购人项目现场前，供货方提供安装前期准备书面通知，并协助采购人做好安装前准备。
（3）到货后免费由供货方的技术人员到现场进行安装调试。安装、调试及试运行后应达到承诺的技术指标。
（4）在质量保证期内如合同货物出现故障，供货方应自行负担费用提供质量保证期服务，对相关合同货物进行修理或更换以消除故障。更换的货物和（或）关键部件的质量保证期应重新计算。
（5）供货方应为质量保证期服务配备充足的技术人员、工具和备件并保证提供的联系方式畅通。供货方应在收到采购人通知后24小时内作出响应，如需供货方到合同货物现场，供货方应在收到采购人通知后48小时内到达，并在到达后7日内解决合同货物的故障（重大故障除外）。如果供货方未在上述时间内作出响应，则采购人有权自行或委托他人解决相关问题或查找和解决合同货物的故障，供货方应承担由此发生的全部费用。
（6）供货方在质保期内应对设备进行定期巡检。
（7）如供货方技术人员需到合同货物现场进行质量保证期服务，则供货方技术人员的交通、食宿等费用由供货方承担。供货方技术人员应遵守采购人现场的各项规章制度和安全操作规程，并服从采购人的现场管理。
（8）供货方在就合同货物现场进行质量保证期服务的情况进行记录，记载合同货物故障发生的时间、原因及解决情况等，由采购人签字确认，并在质量保证期结束后提交给采购人。

质保范围外：合同质保期结束之后；
质保要求：
（1） 供货方在质保期外应对设备进行定期巡检。
（2） 需要更换的零部件应以市场最优惠价格提供给采购人。
（3） 终身有偿提供上门设备维修、保养、零部件更换等服务。
（4） 终身有偿提供设备升级、更新和改造等服务。
2）仪器到达采购人项目现场前，供货方提供安装前期准备书面通知，并协助采购人做好安装前准备。
3）到货后免费由供货方的技术人员到现场进行安装调试。安装、调试及试运行后应达到承诺的技术指标。
4）在质量保证期内如合同货物出现故障，供货方应自负费用提供质量保证期服务，对相关合同货物进行修理或更换以消除故障。更换的货物和（或）关键部件的质量保证期应重新计算。
5）供货方应为质量保证期服务配备充足的技术人员、工具和备件并保证提供的联系方式畅通。供货方应在收到采购人通知后24小时内作出响应，如需供货方到合同货物现场，供货方应在收到采购人通知后48小时内到达，并在到达后7日内解决合同货物的故障（重大故障除外）。如果供货方未在上述时间内做出响应，则采购人有权自行或委托他人解决相关问题或查找和解决合同货物的故障，供货方应承担由此发生的全部费用。
6）供货方在质保期内应对设备进行定期巡检。
7）如供货方技术人员需到合同货物现场进行质量保证期服务，则供货方技术人员的交通、食宿等费用由供货方承担。供货方技术人员应遵守采购人现场的各项规章制度和安全操作规程，并服从采购人的现场管理。
8）如果供货方的任何技术人员不合格，采购人有权要求供货方撤换，因撤换而产生的费用由供货方承担。
9）供货方在就合同货物现场进行质量保证期服务的情况进行记录，记载合同货物故障发生的时间、原因及解决情况等，由采购人签字确认，并在质量保证期结束后提交给采购人。
10）质量保证期届满后，采购人应在7日内向供货方出具合同货物质量保证期届满证书。
[bookmark: _Toc234249244][bookmark: _Toc226059535]13.2 驻场服务
无。
[bookmark: _Toc234249245][bookmark: _Toc226059536]13.3 培训
免费提供原厂技术人员对采购人的操作技术培训和相关技术资料。培训时间不少于 5 天。
[bookmark: _Toc226059537][bookmark: _Toc234249246]13.4 软、硬件升级
软件升级终身免费，硬件升级按实际成本价格收取。
14、 [bookmark: _Toc234249247][bookmark: _Toc226059538]维护保养说明
1. 设备中包含的所有软硬件提供1年原厂维保服务，在设备质保期内，如因设备本身质量问题所引起的维修服务，由供应商负责, 供应商免费提供零配件(易损件除外)。如因用户人为因素所引起的设备维修服务，供应商以优惠价收取零配件费用。
2. 供应商提供该设备的定期维护及注意事项，维护保养说明。
3. 质保期满前1个月内卖方应提供1次设备标准PM，维护后按验收标准移交用户。
15、 [bookmark: _Toc234249248][bookmark: _Toc226059539]其他
无。

image1.png
EZEH




