关于单片清洗机辅助排液与供液系统采购内容
单片清洗机设备使用氢氟酸和臭氧等化学品的清洗设备，具有显著氧化、腐蚀和挥发等危险性，其回收和使用过程，必须做好主动安全防护。故对现有设备进行升级改造，保障人员安全和运行安全。
1. 供应商资质要求：
1.1 提供公司营业执照；
1.2 公司具备质量管理体系认证；
1.3 [bookmark: OLE_LINK1][bookmark: OLE_LINK2]拥有设备SEMI S2认证，提供供液系统设备相关合同订单，且出机量不少于20台。
2. 品牌型号要求：
2.1 设备品牌：华海清科
2.2 型号：HSDS-DLP-HW001
3. 主要技术参数：
供应商必须提交完整解决方案，打“★”号条款为实质性条款，有任何一条负偏离则导致无效投标。
3.1 ★动力排系统建议参考尺寸为L500*W1000*H500mm，需要完善的设备安装方案，保证现有条件下可满足设备的正常运行。
3.2 设备采用集中控制器，可实现自动化、无人化、高效率运行，做到运行数据（压力、流量指标等）可追溯、可传入指定系统，无人值守。
3.3 废水来源为SC1化学品供应机台废水、含氟废水、臭氧废水等，需要针对性做安全设计、材料设计等。
3.4 ★动力排设备采用优质耐腐蚀PVC焊接成型；管路采用PFA材质，确保所采用材质满足设计要求。
3.5 ★ 系统所有管材、管件及配套手阀需采用PFA材质管阀件，品牌为pillar、盖米、科讯或同等品牌，传感器及其组件采用上泰、科瑞或同等品牌。
3.6 ★动力排系统采用隔膜泵进行输出；需要采用一线品牌如iwaki等。
3.7 系统具备运行关键参数（如：流量、压力、工作日志、设备运行状态、相关报警功能等）监控能力，并预留相应接口实现后端远程监控功能。
3.8 系统运行噪声不得超过65 db(A)。
3.9 系统配置内所有线缆施工采用走天并放入桥架方案，满足实验室施工规范标准。
3.10 设备各组件和管道件连接需按照系统流程和系统装配图对主件和管路进行装配，要求管路横平竖直，各组件牢固可靠，便于拆卸维修。
3.11 系统电路按照设计图进行连接，要求准确无误，且布线整齐合理。
3.12 正常生产所必需的报警、控制功能，在技术标书中详细说明。系统报警需提供声光报警功能。
3.13 设备具备安全模式，当突然遭遇停电时系统进入安全状态，当恢复供电，没有操作工的确认和信号输入，设备不能重新启动。
3.14 ★拥有设备SEMI S2认证，提供供液系统设备相关合同订单，且出机量不少于20台
4. 设备验收要求
设备安装后连续试运行20天，按上述技术要求进行验收。
5. 售后服务及保质期
5.1 设备到货后供应商负责安装调试，提供设备说明书和操作手册并对用户免费使用培训。
5.2 保质期要求自验收签字后24个月或更多，质保期内设备零部件非人为损坏，厂家需无条件免费更换。负责对全套设备进行定期保养和免费维修。
5.3 [bookmark: _GoBack]系统售后服务响应时间应不超过12 h，售后人员到场时间应不超过24 h。
6. 商务要求
6.1 供应商必须提供加盖公章版报价清单与技术文件，需对技术要求逐条响应。供应商需在响应时一次性提供所有要求文件。任何不完整或缺失文件的响应都将被视作无效响应，本项目不接受后续补交材料或二次报价。
6.2 供应商必须保证所提供设备及模块为全新品。
6.3 供应商如果是代理，必须提供原生产厂商盖章的产品授权书。

