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一、数控系统及相关验证装置主要技术参数及精度
1、总体情况简介： 
1.1 本系统为高端数控系统及相关性能验证装置，重点进行数控系统长周期服役过程精度特性、稳定性特性、可靠性特性的验证； 
1.2 数控系统装置须配置具有国际领先水平的商用数控系统；
1.3 相关验证装置需要满足高精度要求，满足自动、手动操作相结合的要求；
1.4 验证装置整机配备密封机罩，可以干式加工和湿式加工，机罩为钣金件。 

2、主要技术参数

	主要技术指标
	参数

	数控系统
	国际领先水平的商用数控系统

	电源
	三相四线，380V、50HZ

	加工面对其基面之平行度
	1000:0.005mm

	加工表面粗糙度 Ra
	0.1 ~  0.2

	工作台直径（mm）
	Φ300

	工件最大尺寸(mm）
	Φ400*150

	工作台转速（rpm）
	0-300

	工作台最大承重（kg）
	80

	Y 轴最大速度 (mm/min)
	1000

	Y轴行程（mm）
	280

	主轴转速(rpm)无极调速
	0-1600

	主轴外锥面跳动（mm）
	0.001

	最大刀具尺寸（mm）
	Φ400x40Xφ127

	垂向Z轴移位最大速度(mm/min)
	500

	垂向Z轴最小进给量（mm）
	0.001

	加工面平面度（mm）
	0.002

	工作台端面跳动（mm）
	0.001

	工作台电机功率(kw)
	1.0

	刀具主轴电机功率(kw)
	11

	垂向Z轴伺服电机(N*M)
	9

	工作台往复伺服电机扭矩(N*M)
	9

	水泵电机功率（w）
	250

	其他要求
	试加工零件20件，全部合格后验收设备。

	其他配置附件包括：动静压主轴和液压站，工作台电机1KW伺服级伺服电机，伺服控制单元，低压电器元件，同心圆永磁吸盘，滚珠丝杠，变频器，不锈钢防水罩，直线导轨，三色灯，电子手轮，电器热交换器
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