通风试剂柜采购需求
供应商必须提交完整解决方案，打“★”号条款为实质性条款，有任何一条负偏离则导致无效投标。
1. 供应商资质要求：
1.1 ★投标人不得被列入失信被执行人、重大税收违法案件当事人名单等失信记录（通过“信用中国”等平台查询）。
2. 设备需求清单：
	货物名称
	品牌
	型号规格
	单位
	数量

	全钢通风试剂柜
	成威
	900mm*450mm*1900mm
	台
	54

	耐酸碱通风试剂柜
	亚太
	900mm*450mm*1900mm
	台
	6

	定风量控制阀
	妥思
	RN（直径250mm）
	台
	68



3. 主要技术参数要求：
3.1. 全钢通风试剂柜
3.1.1. ★品牌：成威（需要提供厂家出具的针对本项目的授权书）
3.1.2. 规格：900mm*450mm*1900mm
3.1.3. ★柜体：主体采用≥1.0mm厚冷轧钢板（符合宝钢及鞍钢优质冷轧钢板或其他大型钢厂同等级、同质量标准冷轧钢板。并出具生产厂家盖章证书）机加工而成，表层双面磷化环氧树脂粉末静电喷涂，防腐处理，强吸附、抗酸碱，钢板内部加钢衬；
3.1.4. 门板：主体材质同柜体，四开门样式，表层双面酸洗磷化环氧树脂粉末静电喷涂，防腐处理，内板夹层装置加强筋，内侧设有防撞橡胶垫，对门板闭合起减震作用；透明玻璃开门为≥5㎜厚钢化玻璃，不透明开门为厚冷轧钢门板，双层结构，夹层内具消音材料，门板；
3.1.5. ★层板：上柜配置两块活动层板，下柜配置一块活动层板；每层层板承重≥80kg，底板带补风口设计，顶板带孔径为Ø110mm排风口设计；
3.1.6. 门轴：采用隐藏式304不锈钢门轴，门轴与柜体旋转接触面安装UBS套环，防止破坏表面涂层，柜门闭合采用UBS阻尼碰珠，具有耐酸碱、抗腐蚀，开启≥110度。
3.1.7. 调整脚：30mm高高强度钢制尼龙可调整脚，可自由调整高低，防水防锈；
3.1.8. 把手：采用304不锈钢流线型拉手或一体套色扣手，表层双面磷化采用环氧树脂粉末静电喷涂防腐处理。
3.1.9. 止逆阀：每个排风口配重力止逆阀1个，防止倒灌
3.1.10. 排风管道：采用聚丙烯（PP）材质，壁厚≥3mm。
3.2. 耐酸碱通风试剂柜
3.2.1. ★品牌：亚太（需要提供厂家出具的针对本项目的授权书）
3.2.2. 规格尺寸：900mm*450mm*1900mm
3.2.3. ★柜体：主体采用8mm厚优质纯料PP(聚丙烯)板制作，具有耐强酸碱性能。顶部边沿加宽稳定、承重性能更好。对接处均采用同色焊条经无缝焊接而成，抗强酸、化学药品，耐冲击，不腐蚀。底板带补风口设计，顶板带孔径为Ø110mm排风口设计；
3.2.4. ★层板：柜内上部2块活动层板，下部1块活动层板并设有挡边防止物品滑落。层板采用8mm厚优质纯料PP(聚丙烯)板制作，层板活动可调并设有挡边防止物品滑落，具有耐强酸碱性能，每层层板承重≥40kg。
3.2.5. 柜门：采用8mm厚优质纯料PP(聚丙烯)板制作，柜门内有夹层装置加强筋，增强抗压性。内侧设有防撞橡胶垫，对抽屉、门板闭合起减震作用。
3.2.6. 连接工艺：连接部分所有的内部连接装置都需隐藏布置和抗腐蚀，没有外露的螺钉，外部连接装置都抗化学腐蚀的不锈钢部件与非金属材料。
3.2.7. 上玻璃门嵌入5mm厚玻璃，下PP门板。柜体颜色整体为瓷白色，主体为拆装结构。
3.2.8. 合页、碰珠、螺丝：均采用PP材质耐强酸、强碱等良好性能，柜门开启角度180度。
3.2.9. 拉手：采用同柜体材料PP板制作成型，拉手为U型麻面。
3.2.10. 止逆阀：每个排风口配重力止逆阀1个，防止倒灌；
3.2.11. 排风管道：采用聚丙烯（PP）材质，壁厚≥3mm
3.3. 定风量控制阀
3.3.1. ★品牌：妥思（需要提供厂家出具的针对本项目的授权书）
3.3.2. ★型号：RN250
3.3.3. 阀门尺寸：直径250mm
3.3.4. ★材质：不锈钢。轴承须带PTFE衬垫，免维护。
3.3.5. ★控制精度：工作压差要求需满足50至1000Pa范围内使用。保持风量恒定。
3.3.6. ★压力无关性：须为自力式压力无关型风量调节阀。无需外部供电即可工作，通过内部的机械结构，使得风量在风管压力变化的情况下还能恒定在设定值上。阀门的风量设定只与机械结构。可以在压力变化时，自动调节阀板角度，保持风量恒定。
3.3.7. 定风量调节器风量控制精度外部流量刻度盘的刻度误差≤5%，整个控制风量的误差在±5%以内。
3.3.8. 每个定风量调节器在出厂前都必须经过风量标定并提供有生产商盖章的标定记录单，以保证正常使用和风量控制的精确。
4. 设备验收要求
4.1. 设备安装后，按上述技术要求进行验收。
5. 售后服务及保质期
5.1. 设备到货后供应商负责安装调试，提供设备说明书和操作手册并对用户免费使用培训。
5.2. ★保质期要求自验收签字后24个月或更多，质保期内设备零部件非人为损坏，厂家需无条件进行免费更换。并负责对全套设备进行定期保养和免费维修。
5.3. 系统售后服务响应时间应不超过12 h，厂家售后人员到场时间应不超过48h。
6. ★商务要求
6.1. 供应商必须提供加盖公章版报价清单与技术文件，需对技术要求逐条响应。
6.2. 供应商需在响应时一次性提供所有要求文件。任何不完整或缺失文件的响应都将被视作无效响应，本项目不接受后续补交材料或二次报价。
6.3. 供应商必须保证所提供设备及模块为全新品。
6.4. 供应商如果是代理，必须提供原生产厂商盖章的产品授权书。


