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865 742 31

E

比 例重 量图样标记工艺

审核签字 日期更改文件号分区处数标记 批准

校对

项目描述 参照代号

项目编号

替换：装入：来源：

设计

标准

A

B

C

D

A

8

B

C

65 7

D

E

F

42 31

版 本

签 名

日 期

2
4
.
3± 0

.
2

1
0
.7
± 0.

2

2-M30x1.5

37.5±0.3

132.5±0.3156.5±0.3180.5±0.3
204.5±0.3

228.5±0.3252.5±0.3
⌀16+0.1 0

192.5±0.3
240.5±0.33-M6x1.5D钢丝螺套

1
4± 0

.
2

2
7± 0

.
5

45° 45
°

159.5

187.5

2
-
2.

5x
4
5°

144.5±0.3

6
2
.
8

134.1166.7

15

12+1 0

1
8
8± 0

.
3

2
5
± 0.

327±0.32-M10X1.5D钢丝螺套

25±0.2
54 0

-0.2

2
3
8± 0

.
5

7± 0
.
2

1
0± 0

.
3

2
1
8± 0

.
3

14±0.3 2-M4X2D钢丝螺套

2-⌀26.5+0.1 0

2-⌀20+0.1 0 最小深度43

2
2
.
5± 1

(14.5)

314.5±0.3

97.5

1
7
0.

2± 0
.
2

1
2
2.

5

122.5

(⌀145+5 0    )

2

2

2

2

6
.
5

2
9

6.5 57

4-M4X1.5D钢丝螺套

6.557

110±0.3

262±0.3

6
.
5

2
9

55±0.3

6
.
5± 0

.
3

3
9± 0

.
3

3-M4x2D钢丝螺套

M6x1.5D钢丝螺套

4-M4x1.5D钢丝螺套

154.5±0.3 6
± 0.

3

M6x1.5D钢丝螺套

340±0.4

15±1
2-⌀6.8

51±0.3

194±0.3
6
7
.
5± 0

.
3

2-M6x1.5D钢丝螺套

2
7± 0

.
3

2
.
5

1
7
7.
5± 0

.
3
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⏤ 0.15

⌖ ⌀0.6

⌖ ⌀0.6

⌖ ⌀0.6

⏥ 0.02 ⌀145

⏥ 0.02 ⌀145

技术要求
1. 外轮廓所有边缘倒角C0.5;
2. 镀镍前M30x1.5的螺纹孔用密封盖保护；
3. 化学镀镍5-10μm(磷含量<8%),镀镍表面均匀无斑痕；
4. 水压试验前先用去离子水冲洗液体接触表面,直到出水的
   导电率小于2μS/cm；
5. 水压试验:1.6Mpa,10分钟,无渗漏;
6. 试验后用压缩空气将散热器内的水吹干;
7. 水管连接处用合适的塑料保护塞密封;
8. 散热器材料硬度:HB>80,台面直径:143mm,承受压力>210kN.

⌖ ⌀0.6

⌖ ⌀0.6

⌖ ⌀0.6

⌖ ⌀0.6

⌖ ⌀0.6

⌖ ⌀0.6

⌖ ⌀0.6

⫽ 0.03 A

孔边缘倒角C0.5

0.8

0.8

0.8 3.2

3.2

6.3

6.3

6.3

6.3
A

25.05.16

25.05.16

25.05.16
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技术要求
1. 外轮廓所有边缘倒角C0.5;
2. 镀镍前M30x1.5的螺纹孔用密封盖保护；
3. 化学镀镍5-10μm(磷含量<8%),镀镍表面均匀无斑痕；
4. 水压试验前先用去离子水冲洗液体接触表面,直到出水的
   导电率小于2μS/cm；
5. 水压试验:1.6Mpa,10分钟,无渗漏;
6. 试验后用压缩空气将散热器内的水吹干;
7. 水管连接处用合适的塑料保护塞密封;
8. 散热器材料硬度:HB>80,台面直径:143mm,承受压力>210kN.
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技术要求
1. 外轮廓所有边缘倒角C0.5;
2. 镀镍前M30x1.5的螺纹孔用密封盖保护；
3. 化学镀镍5-10μm(磷含量<8%),镀镍表面均匀无斑痕；
4. 水压试验前先用去离子水冲洗液体接触表面,直到出水的
   导电率小于2μS/cm；
5. 水压试验:1.6Mpa,10分钟,无渗漏;
6. 试验后用压缩空气将散热器内的水吹干;
7. 水管连接处用合适的塑料保护塞密封;
8. 散热器材料硬度:HB>80,台面直径:143mm,承受压力>210kN.
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865 742 31

E

比 例重 量图样标记工艺

审核签字 日期更改文件号分区处数标记 批准

校对

项目描述 参照代号

项目编号

替换：装入：来源：

设计

标准

A

B

C

D

A

8

B

C

65 7

D

E

F

42 31

版 本

签 名

日 期

20 0.1

26

16.2

20.5 0.1

26.5 0.1

1
3
.5

0
.
05

M
3
0x
1
.
5

5 0.2

4 0.1

(19.5)

8.7 0.2

154.5 0.1

2-R2 0.05

C0
.3

散热器用电极 

ZB2401-HCC-201-108
ZB2401-HCC-201-108
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技术说明：
1、未注明公差为IT13级;
2、表面光滑，无毛刺，无划痕。    

25.03.01

25.03.04

25.03.07
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E

比 例重 量图样标记工艺

审核签字 日期更改文件号分区处数标记 批准

校对

项目描述 参照代号

项目编号

替换：装入：来源：

设计

标准

A

B

C

D

A

8

B

C

65 7

D

E

F

42 31

版 本

签 名

日 期
套筒

ZB2401-HCC-204-101
ZB2401-HCC-204-101
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E

比 例重 量图样标记工艺

审核签字 日期更改文件号分区处数标记 批准

校对

项目描述 参照代号

项目编号

替换：装入：来源：

设计

标准

A

B

C

D

A

8

B

C

65 7

D

E

F

42 31

版 本

签 名

日 期
O型垫圈

ZB2401-HCC-302-101
ZB2401-HCC-302-101
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